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Industrie /
Logistiklager

Supermarkte /
Hypermarkte /
Cash&Carry

Profil

NK/TK

Raume & Mobel

o Steigerung der Effizienz im Kuhlsystem
e FUr Normal- & Tiefkuhlung
e Einfache Losung — Know-how beim
Anwender vorhanden
o TEKO-Patent seit April 2019
e Kurze Amortisation (<2 Jahre)
e /Zusatznutzen:
— Hohere Anlagenstabilitat
— Mehr Betriebssicherheit
— Langere Lebensdauer der Kalteanlage

Kraftaufwand
mit EVALIFT

Kraftaufwand
ohne EVALIFT
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TECOz2nditioner

QR-Code scannen fur
mehr Informationen!
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Funktionen
o Teilgeflutete Verdampfer — hohere Verdamp-
fungstemperaturen

e Alle Klimazonen moglich: sub-/transkritisch,
Winter/Sommer & Tag/Nacht

o Zus. Effizienzsteigerung der TK-Saugleitung

« Keine zuséatzlichen MaRnahmen im Olsystem
erforderlich

Komponenten

« TECO2nditioner fur die optimale Sauggas-
konditionierung in Kombination mit EVALIFT

¢ In Verbindung mit intelligentem Regelsystem


https://teko-gmbh.com/wp-content/media/Flyer-TECO2nditioner-Deutsch-D1-neu.pdf
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Saugleitung NK e Reduziert Temperaturschwankungen auf der NK-Saugseite

o Konditioniert alle Massenstréme der Saugseite auf den optimalen
Sauggaszustand am Verdichtereintritt der NormalktUhlung
(ersetzt u.a. die Funktion des luftgekuhlten Enthitzers)
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» Teilgeflutete Verdampfer
e Uberhitzungstrecke wird aus

dem Verdampfer ausgelagert
e Fur Normal- und Tiefkthlung % FliceiaRaiteloitun
geeignet |:| 9 9
Saugleitung TK @1




