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Alexander Wirsching, Nadine Neuberger

Liebe Leser,

nach der letzten TEKOPOST haben wir
in der Redaktion ausfihrlich ber das
Erscheinungsdatum dieser Ausgabe
diskutiert. Wie Sie sehen erscheint die
TEKOPOST Nr. 6 noch rechtzeitig zu
Weihnachten. Damit ergibt sich fiir uns
an dieser Stelle die Chance uns allen
harmonische Weihnachtsfeiertage, ver-
bunden mit einem guten Rutsch ins Jahr
2012, zu wiinschen.

Als vor 2 %2 Jahren die Idee ,Kunden-/
Mitarbeiterzeitung” bei uns geboren
wurde, gab es sehr kritische Stimmen.
Wer soll sich darum kiimmern, haben
wir die Zeit und vor allem die Themen
dazu? Das Redaktionsteam fand sich
sehr schnell. Die Zeit, na ja, die muss
man sich nehmen. Und die Themen? Da-
fiir braucht es natiirlich standig Futter
in Form neuer Entwicklungen, Erkennt-
nisse, Ereignisse oder wissenswerter
Informationen, die TEKO als Unter-
nehmen gliicklicherweise bestandig
liefert. Nicht zu vergessen sind dabei
Kolleginnen und Kollegen, die in ihrer
taglichen Arbeit interessante Dinge als
wissenswerte Themen erkennen und
vorschlagen. Hier stellen wir einen sehr
positiven Trend fest und bedanken uns
fiir die aktive Unterstiitzung zu dieser
Informationsplattform.
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Eine entwicklungsintensive Technik
2011 war unsere transkritische CO,-
Serie, die wir Ihnen in Ausgabe 5 vor-
stellten. Dazu liefern wir Ihnen jetzt
einen Bericht Uber eines der zu diesem
Thema umgesetzten Projekte unter
der Rubrik ,Report* auf Seite 4 — 5.
Weiterhin finden Sie in dieser Ausgabe
eine Nachlese zu den 5. Altenstadter
Kaltetagen und hoffentlich noch weitere
interessante Artikel.

Weihnachtliche GriiBe aus Altenstadt

PS.: Zur ,stressigen“ Weihnachtszeit
etwas zum Abschalten und Schmunzeln:

WeiBe Weihnacht? - Ach wie herrlich.
Glatte StraBen - Zu geféhrlich.

Spaziergang durch den Winterwald...
Ohren, Nase, FiiBe: kalt.

Geschenke kaufen fiir die Lieben?
Keine Wunschzettel geschrieben!

Bummeln (iber'n Weihnachtsmarkt...
Gliihweinkater - mittelstark.

Weihnachtslieder selber singen...
'ne CD bringt sie zum Klingen.

Echte Kerzen, Tannenduft...
Brandgeruch liegt in der Luft.

Génsebraten, Knodel, SoBe...
Um die Hiifte spannt die Hose.

Frieden, Ruh’, Besinnlichkeit...
Hektik, Stress und meistens Streit.

Dies’ Gedicht erscheint gemein?
Stimmt - es konnt’ auch anders sein.

Auszug aus ,Weihnacht? - Weihnacht!
von Gunda Jaron




Das
Unternehmen

Wie bereits in der flinften Ausgabe der
TEKOPOST angekiindigt, hat TEKO eine
neue Niederlassung in Mammendorf bei
Minchen gegrindet. TEKO Sud steht
nun flir Sie zur intensiven Betreuung be-

(von links: Peter Egenhofer, Stefan Roos, Anike
Wallasch, Milienko Nagler, Richard Steckel)

TEKO Gesellschaft fiir Kaltetechnik mbH
Niederlassung Siid
Michael-Aumiiller-StraBe 10

82291 Mammendorf

Tel.: 08145/996997-0

Fax: 08145/993997-100

reit. Stefan Roos und sein Team freuen
sich sehr auf ihre Aufgaben. Die neuen
Raumlichkeiten werden im Januar bezo-
gen, die Netzwerkanbindung nach Alten-
stadt gelegt und dann geht es los. Bis

alles komplett bezugsfertig ist, lauft die
Kommunikation und Betreuung parallel
liber Altenstadt.

In Bayern betreut Sie Richard Steckel
vor Ort. Der gelernte Kalteanlagenbau-
meister arbeitete 4 ¥ Jahre als Tech-
niker im KaltegroBhandel. Vorher war
er acht Jahre bei Sulzer Escher Wyss
als Monteur beschaftigt und absolvierte
dort auch die Ausbildung zum Kaltean-
lagenbauer. ,Durch meinen beruflichen
Werdegang habe ich schnell Einblick

in die Losungen und Moglichkeiten von
TEKO erhalten. Es macht mir SpaB, die
Kunden in Bayern beraten und unterstiit-
zen zu konnen“, sagt Richard Steckel.
Miljenko Nagler ist in Baden-Wirttem-
berg fiir Sie im AuBendienst. Der ge-
lernte Kalteanlagenbaumeister war viele
Jahre bei der LKT Luft und Klimatechnik
GmbH in Reutlingen angestellt.
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Dort leitete er die Kalteabteilung des
Unternehmens. ,Meine neue Aufgabe
als Kundenbetreuer in Baden-Wirttem-
berg hat sehr positiv begonnen. Ich
habe mir das Ziel gesetzt, den Kunden-
kontakt in dieser Region deutlich auszu-
bauen®, so Milienko Nagler.

In Mammendorf wird Anike Wallasch

fiir die schnelle Abwicklung lhrer Auf-
trage sorgen. Anike Wallasch begann
am 01.08.2008 ihre Ausbildung zur
GroB- und AuBenhandelskauffrau bei
TEKO. Nach erfolgreichem Abschluss
unterstitzt sie seit Juli 2011 tatkraftig
die Auftragsabwicklung. Peter Egenho-
fer ist fiir die technischen Auslegungen
und Angebotserstellungen verantwort-
lich. Seit September erhélt er intensive
Einblicke in die Produkte, Losungen und
Arbeitsablaufe von TEKO und wird lhnen
mit Rat und Tat bei technischen Fragen
zur Seite stehen. Dirk Niedenthal wird
ihn dabei mit viel Know-how und lang-
jahriger TEKO-Erfahrung von Altenstadt
aus unterstiitzen.

Stefan Roos (verantwortlich fiir die
TEKO-Niederlassung Siid) ist nun seit
fast zwolf Jahren bei TEKO beschaftigt
und kennt das Unternehmen und viele
Kunden im siiddeutschen Raum. ,Von
unserem neuen Team erwarte ich En-
gagement und besonders den Kunden-
servicegedanken. Wir sind dafiir da, die
Kunden in Stiddeutschland direkt vor
Ort zu unterstiitzen und umfassend zu
betreuen”.



Gie installierte R744 Boosterkalte- N
anlage weist folgende Eckdaten auf:

Normalkuhlung:

Qo 130 kW bei tp -10 °C und einer
Umgebungstemperatur von 35 °C
erster Verdichter frequenzgeregelt
25-75Hz

Tiefkihlung:

Qo 21 kW bei tp-35 °C und t¢ -10 °C
erster Verdichter frequenzgeregelt
30-75Hz

Warmerlickgewinnung:
bis zu 100 kW (abhangig von der beno-

tigten Kalteleistung der Verbraucher)

TEKC

Report

Eine designerische Meisterlei-
stung in jeglicher (Hin)Sicht

Am 20.10.11 eroffnete der Edeka
,Hieber's Frische Center” in Bad Kro-
zingen bei Freiburg. Der Verkaufsraum
sollte den Kunden ein besonderes Flair
bieten. Dieser wurde vom Design- und
Planungsbiiro redsquare in Zusammen-
arbeit mit Herrn Dieter Hieber gestal-
tet. Auch hinter den Kulissen ist keine
gewohnliche Technik eingesetzt. Eine
transkritische R744 Boosterkalteanlage
versorgt die Normalkiihl- und Tiefkihlver-
braucher mit Kalte.

Das Kaltemittel R744 (CO,) hat in den
letzten Jahren in Deutschland und auch
im europaischen Ausland immer mehr an
Akzeptanz bei Betreibern und Anlagen-
bauern gewonnen. Hierfiir gibt es ver-
schiedene Motivationen. In Deutschland
werden gewerbliche Kalteanlagen mit
natiirlichen Kaltemitteln durch das Bun-
desamt fiir Wirtschaft und Ausfuhrkon-
trolle BAFA gefordert. Diese Forderung
ist unter der ,Richtlinie zur Forderung
von MaBnahmen an gewerblichen Kéal-
teanlagen” geregelt. Ein weiterer Anreiz

Maschinenraum

von Betreibern und Anlagenbauern ist
der Umweltaspekt. Hierbei kommen Kal-
temittel mit einem sehr geringen oder
keinem Treibhauspotential zum Tragen.

Bisher wurden transkritische R744
Kalteanlagen nur von wenigen und

eher groBeren Kaltefirmen gebaut und
installiert. Durch geeignete Schulungs-
maBnahmen und Wissenstransfer ist die
Umsetzung dieser Anlagentechnologie
heute jedoch auch fiir kleinere, innova-
tive Unternehmen in der Kaltebranche
moglich. Dabei unterstiitzt TEKO als
Hersteller solcher Kaltemaschinensatze
seine Kunden.

Das innovative Un-

ternehmen Kal-

te Klima Grasslin

GmbH mit Sitz in

Eimeldingen plante

und baute die kom-
plette kaltetechnische Einrichtung des
Edeka ,Hieber's Frische Center” in Bad
Krozingen. Karsten Pabst (Geschéfts-
flihrer der Hieber's Frische Center KG):
,Weil wir hier leben, nehmen wir regio-




nale Partner die leistungsstark mit uns
neue Projekte angehen.” Dieses Projekt
haben die Firmen Grasslin und TEKO ge-
meinsam erfolgreich umgesetzt.

Anlagentechnologie

Der Einsatz von zuverlassigen Kompo-
nenten, sowie eine intelligente Rege-
lungstechnik sichern den langfristigen
und storungsfreien Betrieb dieser kom-
plexen Technologie. In diesem Projekt
wurde die Regelungstechnik ausschlieB-
lich mit Komponenten der Firma WURM
Systeme realisiert. Der Vorteil zu ande-
ren auf dem Markt erhéaltlichen Syste-
men besteht darin, dass die Funktionen
jederzeit anpassbar sind. Die Regelstra-
tegie wurde bei TEKO mit kompetentem
Wissen und viel Erfahrung entwickelt.

Aber auch die Qualitat vieler anderer
Komponenten ist ausschlaggebend.
COy,-transkritische Anlagen von TEKO
werden ausschlieBlich mit einem Hoch-
druckregelventil der Wurm Schweiz AG
ausgestattet.

Zum Einsatz als Mitteldruckventil, bei
Anlagen mit zweistufiger Entspannung,

Kaltemaschinensatz

kommt ein ,MVL“Ventil von Siemens.
Ein hochwertiges, aktives oilstar®-
Olreguliersystem schiitzt die Verdichter
vor Schmiermittelmangel und Trieb-
werksschaden. Vor allem bei hoheren
AuBentemperaturen steigt die Olwurf-
rate der CO,-Verdichter enorm an. In
Kombination mit einer Leistungsanpas-
sung durch Inverterbetrieb der Verdich-
ter ist es wichtig, immer die notigen
Olstande im Kurbelgehause im Griff zu
haben.

Warmeriickgewinnung
COOL2HEAT

R744 eignet sich ubrigens sehr gut, um

die Abwarme der Kalteanlage zu nutzen.

In diesem beschriebenen Fall ist auch
eine Warmertickgewinnung zur Raumbe-
heizung und Brauchwassererwarmung
realisiert worden.

Alle bendtigten Komponenten im Kalte-
kreislauf wurden bei der Fertigung auf
dem Grundrahmen des Kaltemaschi-
nensatzes montiert und verrohrt. Eine
aufwandige Installation der notwendigen
120bar-Komponenten vor Ort entfiel
somit.
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,ES war eine
groBartige,
fruchtende Zu-
sammenarbeit
mit TEKO. Man
hat zu jedem
Zeitpunkt das
groBe Know-how
gesplirt und so
konnten wir Hieber eine energieopti-
mierte, von Anfang an perfekt funktio-
nierende Anlage (ibergeben®, so Dipl.
Ing. Frank Grasslin (Geschaftsfiihrer der
Kalte Klima Grasslin GmbH).

CO; ist eine Moglichkeit umweltfreund-
liche Kalteanlagen zu realisieren. Aber
nicht immer wird dies die Losung fiir
alle Anforderungen in der Kaltetechnik
darstellen. Entscheidend sind die jewei-
ligen Bedingungen.



Produkte

Uber den Maschinenbau hinaus...

TEKO wurde 1982 als Handelsvertre-
tung gegriindet. Im Laufe der Zeit wur-
den Produkte verschiedener Hersteller
in das Programm aufgenommen, fiir
die TEKO als Distributor tatig ist. So
hat TEKO mit diesen Lieferanten stets
enge, partnerschaftliche Kontakte und
kann eigene Ideen und Erfahrungen in
die Produkte einflieBen lassen. Beste
Beispiele hierflr sind WURM, FRAS-
COLD und CENTAURO.

Der Bau von Maschinensatzen mit ei-
gener Fertigung folgte 1989. Jedoch
ist das Handelsgeschaft auch heute
noch ein wichtiger Geschéaftszweig des
Unternehmens. Hier bietet TEKO neben
halb- oder vollhermetischen Verdich-
tern (FRASCOLD und Embraco aspera)
Warmeiibertrager der Serie WHITELINE,
Regelgerate von WURM, Armaturen von
GMC oder Castel, sowie das oilstar®-
Olreguliersystem. Ein Beispiel der
TEKO-Serviceleistungen ist das OEM-
Geschaft.

Dieses betreut TEKO von Anfang an.
OEM bedeutet Original-Equipment-Ma-
nufacture und beschreibt Erstausrister,
wie Hersteller von Kihimébeln, Klima-
geraten oder medizinischen Geraten.
Ob in Eismaschinen, Drucklufttrocknern,
Umweltsimulatoren oder Laborgera-
ten, kann ein Stiickchen ,TEKO" drin
stecken. Die Komponenten liefert TEKO
seinen Kunden meist Just-in-Time zum
weiteren Einbau.

Spezielle Kundenwiinsche beriicksichti-
gt TEKO z.B. bei Aggregaten mit vorge-
gebenen Konfigurationen. Hierbei hilft
die eigene Fertigung durch zeitnahen

und fachlich korrekten Musterbau. Nach

Freigabe des Kunden erfolgt die Produk-

tion der beauftragten Menge.

Die Belieferung erfolgt in der Regel

liber Rahmenvertrage, die abhangig von

der aktuellen Auftragslage der Kunden

um einen Zeitraum ,X“ verlangert oder

projektabhangig abgeschlossen wer-

den. Sie beinhalten:

e Laufzeit des Vertrages

e GroBe eines moglichen Pufferlagers
bei TEKO

e Anzahl der Abrufe bzw. der Abrufmenge

e Lieferrhythmus bzw. Liefertermin

® Bezugspreis zzgl. Liefer- und Zah-
lungsmodalitaten

,oburch unsere optimierte Planungsein-
richtung und den intensiven Kundenkon-
takt kann TEKO attraktive Preise sowie
eine kontinuierliche und termingerechte
Belieferung bieten. Ein weiterer Vorteil
fiir Sie liegt in der Steigerung des Er-
trages. Durch die ,Just-in-Time“-Beliefe-
rung sparen Sie Lagerhaltungskosten
und binden zusatzlich kein Kapital durch
Materialbevorratung. Natiirlich unter-
stiitzen wir Sie jederzeit mit Rat und
Tat", erklart Tahir Saadat.

Tahir Saadat ist seit 1982 bei TEKO be-
schaftigt und verantwortet die Lagerhal-
tung und Logistik. Er kennt den Bedarf,
die Anforderungen und Wiinsche der
OEM-Kunden. So kommt es vor, dass
Tahir Saadat die Kunden an Abruf-Be-
stellungen erinnert, bevor Fehlmengen
auftreten konnen.

Zur Verstarkung der Handelswaren-Akti-
vitaten hat TEKO einen neuen Mitarbei-
ter gewonnen. Bernd Hofler ist seit dem
01.10.2011 bei TEKO beschaftigt und
betreut Kunden vor Ort bei allen Fragen
rund um das Handelsgeschéft.

Bernd Hofler ist Diplom-Betriebswirt
und war viele Jahre Vertriebsleiter bei
Armacell fir den Bereich Dammstoffe
in Kalte- und Klimaanwendungen. Durch
seine bisherige Tatigkeit kennt Bernd
Hofler die Kaltebranche und das Han-
delsgeschaft. ,TEKO ist ein mittelstan-
disches Unternehmen mit sehr famili-
arem Charakter. Hier kann ich meine
eigenen Ideen einbringen und persoénlich
Verantwortung tibernehmen. Ich freue
mich schon auf meine neue Aufgabe,
das Handelswaren-Segment weiter aus-
zubauen, neue Kontakte zu kniipfen und
Kundenbeziehungen zu vertiefen”.




Prozess-
visualisierung

Einfach bildschon

In der Industrie-Automation werden kom-
plexe und wenig transparente Regelkon-
zepte vereinfacht. Dies erfolgt durch
individuell auf den Anwender zugeschnit-
tene Prozessvisualisierungen. Die Sy-
stemkosten liegen hierfiir oft Gber den
Hardwarekosten. Selbst in der Gewer-
bekalte steigt die Komplexitat. Deshalb
nutzen immer mehr Anwender die Visu-
alisierungsmoglichkeiten der System-
hersteller.

Einfache, schnelle und anschauliche
Darstellung bietet bereits heute die
WURM Anwendungssoftware FRIGO-
DATA XP. Anlagenteile und Regelkreise
lassen sich in wenigen Schritten sehr
ubersichtlich darstellen. Grundsatzlich
wird zwischen automatisierter und in-
dividueller Darstellung unterschieden.
Die automatisierte Darstellung stellt auf
Knopfdruck innerhalb weniger Sekunden
einen Uberblick iiber samtliche Kiihl-
stellen und Anlagenteile selbststandig
zusammen und ordnet sie sinnvoll an.
Mit der individuellen Darstellung besteht
die Moglichkeit anlagenspezifische
Grundrisse, Fliessbilder oder auch
Fotos als Hintergrundbilder zu verwen-
den. Die einzelnen Grafiken (je Projekt
sind bis zu 50 verschiedene Ansichten
moglich) kénnen einfach mit Sprungbe-
fehlen verlinkt werden. Die eigentlichen
Informationsinhalte, wie darzustellende
Temperaturen, Driicke oder auch Sy-
stemzustande, werden im Anschluss
mittels Drag and Drop aus den einzel-
nen Regelgeraten erganzt.

Fir den Hintergrund konnen alle (b-
lichen Bildformate, wie JPG, BMP, GIF
etc. verwendet werden. Die angezeigten

%WURM

SYSTEME

Werte verwandeln sich per Maus-Dop-
pelklick in eine Grafik, die den Verlauf
des Wertes anzeigt. So gelangt der An-
wender leicht an relevante, detailliertere
Informationen. Die Erfahrung zeigt,
dass sowohl der ungeiibte PC-Anwender
von der grafischen Anlageniibersicht
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profitiert, als auch der Spezialist in der
komplexen Kalteanwendung. Bei Bedarf
kann FRIGODATA XP in der Prozessbild-
darstellung gestartet werden. Ihr Kunde
wird automatisch durch die erstellten
Anzeigen gefiihrt. Die (ibliche Pro-
grammeinweisung kann entfallen.

Beispiel:
Automatisierte Darstellung

*TERS

Beispiel:
Individuelle Darstellung



5. ALTENSTADTER

B ™ W KALTETAGE
2011

Am 21. und 22. September offnete
TEKO seine Tiren zum ,horen, sehen,
fihlen“. Hinter diesem Motto stecken
die Altenstadter Kaltetage, die ca. 400
Besucher hautnah miterleben konnten.

Der Event fand bereits zum fiinften Mal
statt und hielt das Organisationsteam
und viele weitere Kollegen auf Trab.
Die Planung der Kaltetage startete im
April mit der Themenwahl. Welche The-
men werden zurzeit in der Kaltetech-
nik diskutiert? Was bewegt den Markt?
Wie kdnnen wir das Rahmenprogramm
gestalten, um den Besuchern aktuelle,
interessante und neutrale Informati-
onen zu bieten? Neben diesen Fragen
wurden die auszustellenden Systeme
und Produkte diskutiert, die Anzahl der
Gaste spekuliert, das Festzelt und der
Vortragsraum geplant, Hotelzimmer re-
serviert...

Dieses Jahr sollte alles planmaBig
ablaufen. Jedoch ist es bei uns, wie
uberall, das Tagesgeschaft geht vor.
Ausstellungsanlagen wurden erst kurz
vor Torschluss gefertigt. In der Produk-
tion wurde in Doppelschichten gearbei-
tet, um den zusatzlichen Aufwand zu
bewaltigen. Dafiir gilt den Kollegen ein
besonderer Dank.

Auch die Logistik war betroffen. Die
Vortrage sollten in der Lagerhalle fiir
Verdichter stattfinden. Um Platz fiir
Stiihle zu schaffen, wurden Regale
ausgeraumt und teilweise entfernt. Die
restlichen Lagerplatze erhielten Stoff-
bahnen a la Christo und waren nicht

mehr zuganglich. Christopher Miiller (in-

terne Logistik) musste daher vorplanen.
Die richtigen Verdichter fiir Lieferungen
innerhalb der Veranstaltungswoche
wurden akribisch ermittelt und an einen
anderen Lagerort gebracht.

Das Zelt stellte eine weitere Heraus-
forderung dar. An neuem Standort,
zwischen zwei Hauswanden, bedeutend
groBer als vor zwei Jahren, musste das
Kreisbauamt zur Abnahme erscheinen.
Die Genehmigung wurde jedoch erst
erteilt, als noch kurzfristig ein Feuerlo-
scher fiir Fettbrande organisiert wurde.
Der Unterschied zwischen Theorie und
Praxis zeigte sich nicht nur bei der

zu klein geplanten Stromversorgung,
sondern auch bei der Abholung der Zim-

merschliissel fiir Uberachtungsgaste in
diversen Hotels durch einen externen
Dienstleister. So hatten wir am Mittwoch-
abend zwar reservierte Zimmer und
passend dazu miide Besucher, konnten
beide aber nur milhsam zusammenbrin-
gen. Solche kleinen Pannen und Aben-
teuer haben fiir Hektik bei der TEKO-
Organisationscrew gefiihrt, der guten
Stimmung jedoch nicht geschadet. Aus
Erfahrungen lernt man ja bekanntlich
und wir sind fiir 2013 geriistet.

Dafiir war Petrus uns wohlgesonnen und
schickte am Mittwoch warmes Wetter
mit herrlichem Sonnenschein. Die Fest-
garnituren, die kurzfristig vor dem Zelt
aufgestellt wurden, erfreuten sich groB-
er Beliebtheit und reger Austausch fand
im Freien statt.

Die Vortrage bildeten das Rahmenpro-
gramm der zwei Tage. Welche Brand-
schutzmaBnahmen sind in Verbindung
mit Kalte- und Klimatechnik sinnvoll oder
gesetzlich vorgeschrieben? Was muss




ein Kélteanlagenbauer beachten? Bernd
Haéfler (Armacell) informierte sehr praxi-
sorientiert im perfekten Frankisch das
Publikum.

Welche Stellschrauben konnen in der
Regelungs- und Gebaudetechnik genutzt
werden? Am Beispiel Supermarkt zeigte
Frank Lehmann (GTM) unterschied-
lichste Moglichkeiten zur Energieeinspa-
rung.

Die Grundlagen einer VDMA-Richtlinie
(VDMA-Einheitsblatt 24247) beinhal-
tet die energetische Bewertung von
Kalteanlagen. Ziel dieser Richtlinie ist
die Vergleichbarkeit von Anlagen, um
schadliche Umweltbelastungen immer
weiter zu minimieren. Dr. Siegfried Ro-
mer (ILK Dresden) erklarte die Hinter-
griinde und zukiinftige Themen.

Die Kaltetechnik wird taglich mit den
verschiedensten Faktoren konfrontiert
(Kaltemittel, Temperaturen, Material-
wahl, Warmeriickgewinnung...). Da-
durch sind unterschiedliche Losungen
im Sinne der Okologie und Okonomie
notwendig. Vor allem das natlrliche
Kaltemittel CO, liefert enorme Vorziige,
aber auch Nachteile, die bei der Ent-
wicklung und im Praxiseinsatz sorgfal-
tig zu priifen sind. Alexander Wirsching

(TEKO) beleuchtete dabei die Notwen-
digkeit unterschiedlicher Losungen.

Fur das auslandische Publikum aus
Holland, Belgien, Frankreich, Polen und
Russland wurden Vortrage in englischer
Sprache angeboten. Wolfgang Jakob
(TEKO) stellte heraus, dass ein System
mehr als die Summe seiner Kompo-
nenten ist und Manfred Mahnert (TEKO)
zeigte auf, welche Moglichkeiten und
Anforderungen sub- und transkritische
CO,-Anwendungen haben.

In der Produktion wurden der organi-
sierte Fertigungsfluss, verschiedene
Prifmethoden zur Sicherung der Quali-

tat und einzelne Fertigungsschritte im
Detail gezeigt. Oliver Ugrinaj flihrte die
Besucher durch die Fertigungshalle.
Eine zweite Fiihrung durch Cornelius
Moeller stand unter dem Motto ,ange-
wandte Physik“. Physikalische GroBen,
wie Temperatur, Schall, Gewicht, Druck
usw. wurden an praktischen Beispielen

in Bezug zur Kaltetechnik gebracht. Tro-

ckeneiserzeugung mit CO,, Warmebild-
kamera im Supermarkt oder Wiegever-
fahren von Maschinensatzen, sind nur
einige Beispiele.

Weiterhin standen drei Experten den
Besuchern ,Rede und Antwort”. Wie
kommt eine Anlage sicher lber den

,TOV*? Notwendige Voraussetzungen fiir

unterschiedliche Anlagentypen konnten
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mit Bernhard Schrempf (KISC) bespro-
chen werden. Heinz Marquardt (Verdich-
terexperte) sprach mit vielen Besuchern
tber Verdichterschaden und lhre Ursa-
chen. Sein Stand war permanent von
Interessierten besetzt.

Erfahrungen, Hintergriinde und Lo-
sungen flr den Einsatz und Umgang mit
dem nattirlichen Kaltemittel CO, konn-
ten mit Andres Hegglin (WURM Schweiz
AG) diskutiert werden. Dieser hat
bereits viele Projekte mit CO,-Anwen-
dungen umgesetzt und freute sich sehr,
sein Wissen weitergeben zu konnen.

Wir mochten uns auf diesem Weg noch
mal bei allen Besuchern herzlich be-
danken. Die entspannte Atmosphare,
die guten und intensiven Gesprache mit
Ihnen haben uns davon iiberzeugt, die
Tradition dieser Veranstaltung beizube-
halten.

Bisher fand die IAA parallel zu den Kal-
tetagen statt. Die Hotelauswahl war
dadurch jedoch sehr eingeschrankt.

Fiir 2013 haben wir mit den Verant-
wortlichen gesprochen, die IAA findet
nun nach den Kaltetagen statt! Zum
Vormerken in lhrem Terminkalender: 6.
Altenstadter Kaltetage 04. und 05. Sep-
tember 2013. Wir freuen uns auf lhren
Besuch.



FRASCOLD Werk

Partnerschaften

FRASCOLD - 75.000 Verdichter
konnen nicht liigen...

...wie die hohe Zahl der bisher an TEKO
gelieferten Verdichter verdeutlicht.
FRASCOLD ist Italiens groBter Herstel-
ler fiir Verdichter, europaweit sogar die
Nummer zwei. Das Unternehmen be-
schéftigt insgesamt 170 Mitarbeiter.

Dieses Jahr feiert FRASCOLD sein
75jahriges Bestehen. Die ersten of-
fenen Verdichter wurden 1936 ge-
baut. Die Herstellung halbhermetischer
Verdichter begann 1975. 20 Jahre
spater folgten die Schraubenverdichter.
Mittlerweile umfasst das Portfolio des
Unternehmens weitere Verdichtertypen,
wie inverterbetriebene Modelle, CO,-
Verdichter fiir sub- und transkritische
Anwendungen, zweistufige Verdichter
oder Modelle fiir brennbare Kaltemittel
(ATEX).

Der Maschinenpark ist stets auf dem
neusten Stand. CNC-Maschinen, Ro-
botertechnologie und Honmaschinen
runden das Bild in den Fertigungshallen

ab. Das Produktionsvolumen betragt ca.

1.500 Verdichter pro Woche und liegt
im Jahr 2011 bei rund 65.000 Verdich-
tern. Zu Beginn der Zusammenarbeit
wurden ca. 30.000 Verdichter im Jahr
gefertigt.

Die Partnerschaft zwischen TEKO und
Frascold begann 1996. TEKO hatte zu
dieser Zeit Prestcold- Verdichter (Cope-
land) im Programm und war aus stra-
tegischen Griinden auf der Suche nach
einer Alternative. Der Weg fiihrte Kurt
Kohr und Edgar Kirschniok nach Italien.
Der dort ansassige Hersteller fiir Ver-
dichter war in Deutschland noch nicht
vertreten, die Produkte daher kaum
bekannt. Aber die beiden Geschaftsfiih-
rer nahmen die Herausforderung an.
Die damals schon runde Bauform der
Verdichter, geringe Abmessungen und
Gewichte, eine speziell aufeinander ab-
gestimmte Konstruktion der Kolben und
Ventilplatte waren nur wenige Beispiele,
die Kurt Kohr, Edgar Kirschniok und
Edgar Holzhauser von dem italienischen
Produkt iiberzeugten. Die Uberraschung
der Herren war trotzdem groB, als
innerhalb weniger Wochen die TEKO-
Kunden die FRASCOLD-Verdichter gerne
annahmen. TEKO schaffte so in kurzer
Zeit mit FRASCOLD den Sprung vom
No-Name-Produkt zu einer sogar von
Betreibern akzeptierten Marke.




Die enge Zusammenarbeit wirkt sich
auch positiv in der Produktentwicklung
aus. TEKO konnte schon friih seine
Ideen und Losungsansatze in
FRASCOLD-Produkte einbringen.

1997 wurde der erste “S™-Verdichter
ohne Olpumpe hergestellt und von TEKO
erfolgreich in Deutschland vertrieben.
1998 entwickelten die Partnerunter-
nehmen die ersten R134a optimierten
Verdichter S 7.51Y und S 7.56Y fiir
Supermarktanwendungen. Die daraus
gewonnenen Erkenntnisse flossen in die
nachste Verdichtergeneration S 8.52E
und S 8.56E ein, die deutliche Effizienz-
steigerungen erzielte. Aus dieser Ent-
wicklung entstand die R134a optimierte
Serie ,ECQinside”. TEKO hat im eigenen
Testlabor das XLR-Verfahren entwickelt
(Leistungsregulierung in vielen Stufen).
Diese Entwicklung wird von FRASCOLD
bei den Standard-Hubkolbenverdichter
umgesetzt.

Die Leistungsangaben
des italienischen Herstel-
lers wurden nicht zu jeder
Zeit ernst genommen.
Aus diesem Grund hat
sich FRASCOLD schon
frith mit ZertifizierungsmaBnahmen
auseinander gesetzt. Als Griindungsmit-
glied hat FRASCOLD heute die meisten
ASERCOM zertifizierten Verdichter. Im
werkseigenen Priif- und Testlabor stehen
9 Kaloriemeter, davon 5 made by ILK
Dresden, durch die eine permanente
Uberwachung der Verdichterleistungen
nach ASERCOM-Standards gewahrleistet

ist. Auch 100prozentige Qualitatskontrol-

len sind bei FRASCOLD Alltag.

Jeder Verdichter wird mit modernsten
Werkzeugen auf Dichtheit und Funkti-
on Uberprift und einem abschlieBenden
Lauftest unterzogen.

TEKO oE

,Das Unternehmen ist fiir die Zukunft
gut aufgestellt’, sagt Giuseppe Galli
(FRASCOLD-Geschéaftsfiihrer). ,Wir freu-
en uns schon auf eine weiterhin enge
Zusammenarbeit und auf die Lieferung
des 100.000ten Verdichters an TEKO“.
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