Naturliche
Kaltemittel

Der Bedarf wird steigen —
wir packen es an.

Mehr dazu lesen Sie auf
Seite 2.

*TESE

Partnerschaft mit Qualitat



Kurt Kohr

Liebe Leser,

2012 war das Jahr der Chillventa, die
uns mit erkenntnisreichen Informationen
versorgt hat.

Aus vielen Gesprachen haben wir die
weiter zunehmende Unsicherheit un-
serer Branche rund um die Kaltemit-
teldiskussion herausgehort. Dieser
politische Spielball wird zwischen Berlin,

Briissel und Dessau hin und her gescho-
ben. Zudem kamen die unterschiedlichs-

ten GWP-Limits, aus dem mittlerweile
veroffentlichten Vorschlag zur Novellie-
rung der F-Gas-Verordnung auf europa-
ischer Ebene, zur Sprache. Mehr denn
je wird damit klar, dass der Bedarf an
Kalteanlagen mit natiirlichen Kaltemit-
teln zunehmend steigen wird.

Vor diesem Hintergrund rufen wir fiir
2013 das ,TEKO-Jahr der natirlichen
Kaltemittel“ aus. Unter dieser Uber-
schrift werden wir die (Weiter-) Entwick-
lung kaltetechnischer Anwendungen und
Losungen mit natiirlichen Kaltemitteln
forcieren.

In diesem Jahr haben wir bereits eine
umfangreiche trans- und subkritische
CO,-Verbundmaschinenserie mit groB-
em Leistungsspektrum standardisiert
auf den Weg gebracht - inklusive intel-
ligenter Regelungs- und Elektrotechnik.
Weiterhin haben wir erneut eine Losung
zur Anwendung von NH, umgesetzt
(lesen Sie hierzu den Report ab Seite
7). In Kiirze starten wir ein Projekt mit
dem Titel ,brennbare Kaltemittel“. Wir
beginnen mit Propan und setzen die
bisher gesammelten Erfahrungen aus
Einzelprojekten nun in eine Serie um.
Eine groBe Aufgabe ist dabei, eine ein-
heitliche, zertifizierte Sicherheitstechnik
anbieten zu konnen, die sich auf andere
brennbare Kaltemittel (ibertragen lasst.

Durch unsere positiven Erkenntnisse
aus Schulungen rund um die CO,-The-
matik, moéchten wir dieses Konzept fiir
Sie auf andere natiirliche Kaltemittelan-
wendungen Ubertragen.

Unser Motto ,TEKO-Jahr der natiirlichen
Kaltemittel“ wird wahrend der Altenstad-
ter Kaltetage 2013 (04./05. Septem-
ber) seinen Hohepunkt finden.

GriiBe aus Altenstadt,

lhr Kurt Kohr
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Das
Unternehmen

Das Internet schlift nie

»Gerade frisch erschienen sind die Er-
gebnisse der jahrlich erhobenen ARD/
ZDF-Onlinestudie. Mal wieder erreicht
die Internetnutzung in Deutschland mit
51,7 Millionen Onlinern ein Rekordhoch
und durchbricht die 50 Millionen-Marke.
Innerhalb eines Jahres sind 2,7 Milli-
onen neue Nutzer hinzugekommen.
Damit sind mittlerweile 3 von 4 Deut-
schen online. Besonders interessant
ist, dass sich 91 Prozent der Befragten
immer noch die Firmen-Website als er-
ste Anlaufstelle wahlen, um allgemeine
Informationen (iber ein Unternehmen
einzuholen. Neubert (14.07.2012), Pro-
jecter online Marketing, abgerufen am
15.11.2012 von www.projecter.de

Diese Studie hat unsere Aufmerksam-
keit in eigener Sache erregt. Daher
haben wir uns die Frage gestellt: ,Bieten
wir lhnen auf unserer Homepage www.
teko-kaeltetechnik.com geniigend Infor-
mationen rund um TEKO, bzw. sind die
Inhalte unserer Website ausreichend be-
kannt?“ Um lhnen verschiedene Moglich-
keiten aufzuzeigen, hier ein paar Tipps
aus der Redaktion:

Allgemein:

Hier stehen Ihnen allgemeine Informati-
onen zum Unternehmen, wie beispiels-
weise zustandige Ansprechpartner mit
ihren Aufgabengebieten und Telefon-
nummern (Kundenbetreuung), Informati-
onen zum TEKO-Portfolio (Produkte und
Leistungen), Schulungen z.B. FRIGO-
LINK und CO, (Termine), WURM-News
(WURM) oder einfach die acht Ausgaben
der TEKOPOST (Veroffentlichungen) zur
Verfligung.

Angemeldete Benutzer:

Sie finden im Login-Bereich alle aktu-
ellen Prospekte unserer TEKOSERIEN
und Handelsprodukte im PDF-Format
(Dokumentation). Im Programmdown-
load stehen lhnen jederzeit die neuesten
Versionen der Auslegungsprogramme
Frawin (FRASCOLD-Verdichter), CProSe-
lect (WHITELINE) und Scelte (ECO) zur
Verfiigung. Hier konnen Sie auch bei
Bedarf den Datanorm-Katalog anfor-
dern. Eine Verkniipfung zum WURM-Info-
Center flihrt Sie zu den WURM-News
und Downloadméglichkeiten fiir die
WURM-Regelelektronik. Herstellererkla-
rungen der TEKO-Serien und unserer
Lieferanten finden Sie unter Beratung
und Service.

Gestolpert sind wir iiber unser allge-
meines Kontaktformular. Entspricht das
wirklich lhren Bediirfnissen? Erhalt denn
der richtige Empfanger iiberhaupt diese
Information, bzw. zu welchem Zeit-
punkt? Diese Frage konnten wir nicht
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zufriedenstellend positiv beantworten.
Unser Anliegen ist es jedoch, schneller
auf Ihre Bediirfnisse zu reagieren.

Da das Internet auch auBerhalb unserer
Geschaftszeiten zur Verfiigung steht,
maochten wir lhnen hier eine Plattform
bieten, lhre Anliegen TEKO mitzuteilen,
wenn sie entstehen. Deshalb haben wir
weitere Kontaktformulare eingerichtet,
mit denen Sie sich direkt an den jewei-
ligen Bereich, wie Verkauf, Technik oder
Kundendienst wenden konnen. Die Infor-
mationen stehen dann sofort zur Verfi-
gung. Wir planen diesen Bereich auch in
Zukunft weiter fiir Sie auszubauen.

Fir Ihre Anregungen haben wir selbst-
verstandlich ein offenes Ohr.



Chillventa

,Mit einem Ausstellerrekord von 915 in-
ternationalen Unternehmen und 28.462
Fachbesuchern waren die Veranstalter
der Niirnberg Messe sehr zufrieden:
»Mit 55 Prozent ist die Internationalitat
auf der Besucherseite sehr hoch. Die
Stimmung in der Kalte-, Klima- und War-
mepumpenbranche ist solide bis gut.

Das bestatigen uns Aussteller wie Fach-
besucher gleichermaBen. Gut angenom-
men wurde die neue Laufzeit von Diens-

tag bis Donnerstag”, erklart Richard
Krowoza, Mitglied der Geschaftslei-
tung Nirnberg Messe.” (Chillventa
(10/2012), abgerufen am 17.10.2012
von www.chillventa.de)

Somit findet die nachste Chillventa von
Dienstag, den 14. bis Donnerstag, den
16. Oktober 2014 im Messezentrum
Niirnberg statt.

,Aktuelle Trends: Energieeffizienz und
Umweltschutz

Die Chillventa 2012 mit ihrem breit
gefacherten Spektrum ist uber alle
Bereiche hinweg durch die beiden Me-
gatrends Energieeffizienz und Umwelt-
schutz gepragt. Ursache hierfiir sind
zunehmend steigende Anforderungen an
die Leistungsfahigkeit von Geraten und
Komponenten, die zukinftig noch effizi-
enter und wirtschaftlicher arbeiten sol-
len. Nicht zuletzt unter dem Einfluss von
Offentlichkeit und Politik entwickelt die
Branche zudem ein weiter wachsendes
Engagement bei der Einflihrung umwelt-
und klimafreundlicher Produktlosungen.”
(KK (10/2012), abgerufen am
12.11.2012 von www.diekaelte.de)

Diesem Trend folgend hat sich TEKO
mit dem Motto ,,K/-\LTEKOMPASS“ auf
der Chillventa 2012 prasentiert. Statt
Nord, Siid, Ost und West zeigte der Kal-
tekompass den Weg zu den Richtungen
Kaltekonzepte, Fertigungsprozesse,
Kundensupport und Detailentwicklung.
Zu diesen Themen konnten die Besu-
cher Losungen entdecken und mit TEKO
diskutieren, die vor allem Energieeffizi-
enz und Umweltschutz im Fokus hatten,
aber auch Wirtschaftlichkeit, Service
und Verfugbarkeit.

Kaltekonzepte:

Energieeffizienz und Umweltschutz in

praktikable Anwendungen verpackt.

e CO,Kaskaden und transkritische
Systeme

e Chiller-Studie — Propan in der
Anwendung

® COOL2HEAT - Abwarmenutzung der
Kalteanlage als Plug'n'Play-Losung



Detailentwicklung:

Optimierungs- und Einsparpotenziale

aufdecken und umsetzen:

e EffizienzmaBnahmen an Supermarkten
— was ist alles moglich

e | eistungsregulierungen — welche
Variante passt zu lhrer Anwendung

e Kaskadentechnik — Verflussiger-Ver-
dampfer-Unit

Kundensupport:

Wir sind da, wo Sie uns brauchen:

e am Telefon oder vor Ort

e beim Analysieren und Optimieren

e beim Schulen, z.B. in Softewareappli-
kationen, Kalteanwendungen, Regel-
technik und Energieoptimierungen

Zur richtigen Zeit die richtigen Kompo-
nenten:

¢ hohe Verfligbarkeit — groBe Modellviel-

falt relevanter Komponenten an Lager
e kurze Lieferzeiten
e Intensive Kundenbetreuung und -be-
ratung

Fertigungsprozesse:

Industrielle Fertigung in optimierten

Schritten

¢ Rohrbearbeitung — Sicherheit und
Dichtheit

¢ Studie neue Rahmenkonstruktion
SX-truction” — modular aufbaubar

e |ogistische Ablaufe zur Fertigungsop-
timierung

Personliches:

Edgar Holzhduser (TEKO Geschéfts-
fiihrer): ,Auf unserem ,Weg der Kalte”
haben wir mit den Besuchern die aus-
gestellten Losungen aber auch aktuelle
Themen, wie unsere ,langen” Liefer-
zeiten, besprochen. Dieser Herbst hat
uns in einer unerwarteten Art und Weise
voll erwischt. Wir sind daran, diese

Umstande zu analysieren und uns fiir
2013 zu wappnen. Unser Ziel ist dabei,
Sie so gut wie moglich zu bedienen und
die Lieferzeiten so kurz wie moglich zu
halten. Ein Schritt ist die Erweiterung
unseres Standardlieferumfanges. Damit
verkirzt sich der interne Abwicklungs-
aufwand und die Fertigungszeiten. Das
auf der Chillventa prasentierte Grund-
rahmenkonzept ist ein weiterer Schritt.
Der modulare Aufbau ermoglicht eine
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groBe Vorfertigungstiefe und damit
eine strategische Vorhaltung wichtiger
Bauteile an Lager. Oft ist die individu-
ell zu fertigende Anlage nicht so weit
vom Standard entfernt, wie gedacht.
Dadurch lassen sich Lieferzeiten positiv
beeinflussen - sprechen Sie bitte mit un-
seren Mitarbeitern.”



Chillventa

Personliches:
,Die Chillventa 2012 war flir uns eine

sehr wichtige Veranstaltung, um die Mei-

nung der Branche einzufangen. Dabei
halfen uns die vielen qualifizierten Besu-
cher, die wir auf unserem Stand begri-
Ben durften. Die von uns ausgestellten
Studien wurden mit Ihnen ausgiebig
besprochen und die daraus gewonnen
Erkenntnisse werden wir als Hausaufga-
ben in den weiteren Entwicklungen und
Umsetzungen einbeziehen.” (Christoph
Banfer, TEKO Geschaftsfiihrer).

Andreas Boni (TEKO Verkaufsleiter
Deutschland): ,Auf eine mir haufig
gestellte Frage mochte ich an dieser
Stelle gerne eingehen: ,Beliefert ihr
kleine Kalteanlagenbauer iiberhaupt
noch?” Aus unserer Sicht ist diese Fra-
ge mit einem klaren Ja zu beantwor-
ten. Denn das TEKO-Portfolio bietet
neben umfassenden Systemldosungen
viele Standardprodukte fiir kleine bis
groBe Leistungen. Daneben sind durch
unser umfangreiches Lager eine Viel-
zahl an Verdampfern, Verfliissigern,
Verdichtern, Kaltekomponenten und
Regelelektronik schnell verfigbar — zu
wettbewerbsfahigen Preisen. Getreu
unserem Motto ,Partnerschaft mit Qua-
litat“ schniren wir Ihnen das passende
Paket fiir Inren Bedarf — ob klein oder
groB. Hierbei unterstiitzen wir Sie gerne
durch umfangreiche Kenntnisse der Pro-
dukte und Anwendungsfalle.”

,Da wir ein hessisches Unternehmen
mit Wurzeln aus Frankfurt sind, haben
wir dieses Jahr unseren Besuchern

ein traditionelles Prasent (iberreicht.
Der ,TEKO Frischeplan“ zeigt nicht nur
unseren Stand mit den ausgestellten
Losungen, sondern bietet den Besu-
chern leckere Rezepte rund um die
griine SoBe inklusive Saatguttiitchen
zum Saen der sieben Krauter. Haben
Sie es schon ausprobiert? Das Saen
und Ernten der Krauter symbolisiert fiir
mich unsere Aufgabe fiir die Zukunft.
Wir pflanzen Ideen, entwickeln sie wei-
ter und ernten zukunftsorientierte L6-
sungen flr unsere Kunden. Die kompe-
tente Ausflihrung liegt dabei natiirlich in
Ihrer Hand - bei Bedarf unterstiitzen wir
Sie aber jederzeit mit dem passenden
Rezept.” (Kurt Kohr, TEKO Geschafts-
fiihrer)



Report

TEKO goes NH,

Die Paulus GmbH produziert in hochs-
ter Qualitat Tiefkuhlprodukte fiir den
GroB- und Einzelhandel in verschiedenen
Produktionsstatten. Das Unternehmen
beschaftigt mittlerweile iber 250 Mit-
arbeiter. Mit tafelfertigen Schnecken-
produkten startete Paulus die Produk-
tion tiefgekiihlter Ware, vor allem fiir
den franzosischen Markt, welche sich
heute auf die Herstellung von Fisch-,
Meeresfriichten-, Obst-, Gemiise- und
Pilzprodukten, sowie Fertiggerichten
ausstreckt und in Deutschland und ganz
Europa Absatz findet.

Die Unternehmensphilosophie —
,Hochste Qualitat bei Einsatz von natiir-
lichen und reinen Rohstoffen — konnte
Paulus in seinen Produkten von jeher
garantieren. Jedoch traf diese Philoso-
phie nicht auf die Kalteerzeugung zu.
Das Frosten und Lagern von Lebensmit-
teln entstand im Merziger Werk bis vor
kurzem durch eine R 22 betriebene Kal-
teanlage. R 22 in der Atmosphare scha-
digt die Ozonschicht und ist daher seit
dem 1. Januar 2010, laut des Montreal-
Protokolls, europaweit fiir die Verwen-
dung in neuen Anlagen verboten.

Da eine Modernisierung der Kalteerzeu-
gung notig war, entschloss sich das
Unternehmen, seiner Philosophie treu
bleibend, fir den Einsatz von natir-
lichen Kaltemitteln. Die Kiihlung der
neuen Anlage wird daher vollstandig
durch Ammoniak (R 717) in der Normal-
kiihlung und Kohlendioxid (R 744) in der
Tiefkiihlung realisiert.

Die kéaltetechnische Ausflihrung dieses
Projektes wurde an Axima France ver-

TEKOXoE

geben. Das Unternehmen verfiigt iber
100 Jahre Erfahrung in allen Bereichen
der Kaltetechnik. Das breite kaltetech-
nische Know-how kann Axima beson-
ders in der Lebensmittelerzeugung,
Pharmaindustrie, Prozesskiihlung,
Kuhllager, Industriekalte, Supermarkt-
ketten etc. vorweisen. Das Know-how
im Bereich CO, war schon 2008 ein
wichtiges Kriterium flir Axima France,
ein Projekt fiir Paulus in Rehlingen mit
TEKO umzusetzen. Dort sind zwei CO»-
Kaskadenmaschinensatze und ein effi-
zientes Regelsystem der Firma WURM
von TEKO geliefert worden.

Bei dem Projekt Paulus Merzig bekam
TEKO nun, nach der guten Zusammen-
arbeit mit Axima France, die Chance,
neben der CO,-TK-Kaskade mit inte-
grierter Stillstandskiihlung und einer
angepassten WURM Regelung auch den
Ammoniak-NK-Maschinensatz zu liefern.
Das Projekt wurde Seitens TEKO von Mi-
chel Le Faou (TEKO France) sowie Tarik
Mkassi (TEKO Altenstadt) betreut.

Kontakt / Impressum

Herausgeber:

TEKO Gesellschaft fiir Kaltetechnik mbH
Carl-Benz-StraBe 1, 63674 Altenstadt
Deutschland

Telefon +49 6047 9630-0

Telefax +49 6047 9630-100
www.teko-kaeltetechnik.com

Redaktion:

Nadine Neuberger, Alexander Wirsching

Die TEKOPOST wurde als Gemeinschaftspro-
jekt der Mitarbeiter der TEKO GmbH erstellt.
Die Ausflihrungen sind die Meinungen der Au-
toren. Eine Rechtsverbindlichkeit fiir die TEKO

| GmbH kann daraus nicht abgeleitet werden. |
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Report

Uber 25 Jahre Erfahrung mit Ammoniak-

Komponenten und -Anwendungen zeich-
nen unsere niederlandische Schwester-
firma Wijbenga aus. In Zusammenarbeit
mit TEKO entstehen niitzliche Synergien
fiir NH_-Projekte. Wahrend Wijbenga mit
entsprechenden Behaltern, Shell&Plate-
Warmeibertragern und weiteren Kom-
ponenten dienen kann, steuert TEKO

Maschinensatze und die Regelungstech-

nik als ausgereifte Systemlosung bei.

In Merzig entsteht der Kaltebedarf der
TK-Anlage durch zwei groBe Tiefkihl-
lagerraume, einem Froster und einer
Temperaturschleuse. Die dabei benoti-
gte gesamte TK-Kalteleistung betragt
ca. 260 kW. Auf der NK-Seite liegt ein
Bedarf von ca. 313 kW vor. Die Anlage
ist mit einer subkritischen CO,-Anlage in
der Tiefkiihlung und einer NH_-Anlage in
der Normalkihlung (iiberfluteter Betrieb

des Verdampfers) zur Abfiihrung der TK-

Verfliissigungswarme ausgefiihrt.

Tiefkiihlung:

Aus Redundanzgriinden ist jeder Ver-
dichter mit einem Frequenzumrichter
ausgestattet. Somit ist auch ein effi-
zienter Betrieb im Teillastfall moglich.
Im Stoérungsfall eines Verdichters wird
tber die FRIGOLINK-Regelung eine No-
tumschaltung aktiviert, welche den/die
Restverdichter auf 60 Hz hochfahren
kann. Die Verfliissigung erfolgt in einem
Platten-Kaskadenwarmeiibertrager vom
System ,Q-Plate” (Plate&Shell). Darunter
ist der R 744 Sammelbehalter ange-
bracht, was einen freien Auslauf des
CO, aus dem Verfliissiger ermoglicht.

Fiir die Abtauung der Luftkihler wird
das vorhandene Druckgas verwendet.
Um diese Abtauvariante moglichst effi-
zient zu realisieren, kann die Verfliissi-
gungstemperatur auf +5°C angehoben
werden. Hierflir war eine Konstruktion
der CO,-Anlage auf einen maximalen Be-
triebsdruck von 53 bar notwendig.

Technische Daten:

e Flussigkeitsunterkihler fir R 744
* Qc=313kw

WURM Regelelektronik FRIGOLINK fiir

¢ alle Kiihlstellen

| Datenferniibertragung
o

R 744 TiefkihImaschinensatz: TPS3-4NSL-30K
® Qp = 256 kW bei tg = -33°C / tc = +2°C

R 717 Maschinensatz fiir die Normalkiihlung TPSA3-6WFA-45
® Qg = 343 kW bei tg =-2°C / t¢c = +44°C

Platten-Kaskadenverfliissiger mit Abscheider fir R 717/R 744
e Flussigkeitssammler mit integrierter Stillstandskihlung fiir R 744

¢ Verbundanlagen, Kaskadenverfliissiger, luftgekiihiten R 717 Verfliissiger

e vollstandige Visualisierung des gesamten Projektes und der




Normalkiihlung:

Die Drehzahl der Verdichter variiert
zwischen 30...50 Hz. Somit ist, wie bei
der Tiefkiihlung, ein effizienter Betrieb,
auch bei geringem Kaltebedarf, ge-
wahrleistet. Ebenfalls ist ein Notbetrieb,
beim Ausfall eines Verdichters, bertick-
sichtigt worden.

Regelung:

Das eingesetzte Regelsystem FRIGO-
LINK von WURM bietet iiber FRIGODATA
XP die vollstandige Visualisierung des
Projektes. Axima France kann, neben
dem Empfang von Stormeldungen aus
der Anlage, Sollwerte verstellen, Log-
daten abrufen und die Anlage mittels
DFU fernwarten.

Sicher lesen Sie nicht zum letzten Mal
von TEKO-Produkten im Ammoniak

Einsatz. Auch diese Felderfahrung mit
einem NH-Verdichtersatz animiert uns,

die Entwicklung einer Serie fiir diese An-

wendungen auf den Weg zu bringen.
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Dipl.-Ing. (BA) Conrad-Cornelius Moeller
Technologieentwicklung

Technologien

Teillast ist nicht gleich Teillast

Die primare Aufgabe einer Kéalteanla-

ge ist, zu jeder Zeit eine ausreichende
Kuhlung zu gewahrleisten. Dabei wird
die maximal zu erwartende AuBentem-
peratur als Auslegungspunkt der Anlage
zugrunde gelegt. Dies bedeutet zum
einen, dass in diesem Betriebspunkt die
Kalteleistung der Anlage ausreichend
groB ist (Volllast), zum anderen jedoch,
die Anlage bei niedrigeren AuBentem-
peraturen eine zu groBe Kalteleistung
aufweist (Teillast). Neben den schwan-
kenden AuBentemperaturen sind noch
weitere Storfaktoren zu berlicksichti-
gen.

Bei einer nicht vorhandenen Leistungs-
regelung wiirde die Anlage eine tiefere
Verdampfungstemperatur erreichen,
was zu einer schlechteren Energieef-
fizienz fihrt. Um dem entgegenzuwir-
ken sind verschiedene Varianten einer
Verdichterleistungsanpassung moglich.
Hierzu zahlt die immer starker vertre-
tende Frequenzumrichtertechnologie.
Neben den hohen Investitionskosten ist
zu erwahnen, dass bei einer Verwen-
dung dieser Technologie, der Service-
bzw. Reparaturaufwand relativ hoch ist.
Fir einen Monteur ist der Frequenzum-
richter lediglich eine ,Blackbox", dessen
genaue Funktionsweise abstrakt ist.
Des Weiteren besteht, bei einem Ausfall
des Frequenzumrichters, die Moglich-
keit, dass die gesamte Anlage ausfallt -
was im ,worst case” zu einem Waren-
schaden flihren kann.

Eine kostengiinstige und vor allem
einfache Alternative besteht in einer
mechanischen Steuerung, wie z.B. der
Saugkanalabsperrung. Bei dieser Vari-
ante wird iber je ein Magnetventil die
Sauggaszufuhr fiir die einzelnen Zylin-
derbanke geregelt (Bild 1).

Bild 1: Prinzip der Saugkanalabsperrung

Mittels einer intelligenten Ansteuerung
der Magnetventile ist es moglich eine
stufenlose Leistungsregulierung des
Verdichters zu realisieren. Die kleinste
mogliche Leistung bei dieser Variante
betragt 10 %.

Basierend auf dem Prinzip der Saugka-
nalabsperrung hat TEKO die XLR-Tech-
nologie entwickelt. Wesentlicher Un-
terschied hierbei ist, dass neben einer
Zylinderbankabschaltung zusatzlich eine
Kolbenabschaltung moglich ist (Bild 2).

Um die Sauggaszufuhr eines einzelnen
Kolbens realisieren zu konnen ist eine
Adapterplatte notwendig. Die Funktion
dieses zusatzlichen Bauteils besteht
darin die gemeinsame Saugkammer der
beiden Kolben in zwei getrennte Kam-
mern aufzuteilen. Dementsprechend
ergibt sich bei einem 4-Zylinder-Verdich-
ter eine stufige Leistungsregulierung

in 25 %-Schritten. Zudem wiirde bei
einem Defekt der Leistungsregulierung



lediglich diese ausfallen, so dass im
schlimmsten Fall 100 % Kalteleistung
zur Verflgung stehen, da der Verdichter
weiterhin betrieben werden kann.

In Bild 3 sind die vorgestellten Systeme
bezlglich ihrer Leistungsanpassung ge-
genlibergestellt. Dabei ist der Kaltelei-
stungsbereich (in Prozent) der einzelnen
Varianten dargestellt.

Je nach Anlagenbeschaffenheit und
gewiinschter Temperaturtreue ist zu
entscheiden, ob eine stufenlose oder
stufige Leistungsanpassung ausrei-
chend genau ist. Die kleinste mogliche
Kalteleistung ist mittels einer Saugka-
nalabsperrung in Kombination mit einer
intelligenten Regelung der Magnet-
ventile moglich. Bei der Verwendung
eines Frequenzumrichters (25...87 Hz)
liegt dieser Wert bei ca. 28 %. Diese
Technologie weist bei abnehmendem
Bedarf eine hohere Energieeffizienz der
gesamten Anlage auf. Bedingt wird dies
durch positive Effekte innerhalb des
Verdichters in einem Drehzahlbereich
von < 50 Hz bis zur kleinsten Drehzahl.
Fallt der Kaltebedarf unter die kleinste
Leistungserzeugung wird die gesamte
Kalteanlage mit einer tieferen Verdamp-
fung reagieren, was den Effizienzvorteil
schnell wieder zunichte macht. Bei ho-
herem Kaltebedarf, und damit hoherer
Verdichterdrehzahl, sind Energieeffizi-
enzeinbuBen festzustellen. Somit ist fir
jedes Projekt zu entscheiden, welche
Leistungsregulierung die Optimale ist.
Hierbei stehen wir lhnen mit unserer Er-
fahrung gerne zur Verfiigung.
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Partnerschaften

2008 kaufte Pierre-Alain Giroud das
Schweizer Unternehmen Climat Gestion
SA. Seit zwei Jahren ist Climat Gestion
nun TEKO Kunde.

Redaktion: Herr Giroud, was hat Sie dazu
veranlasst Climat Gestion zu kaufen?
Pierre-Alain Giroud: Lustiger weise hat
mich mein Schwiegervater dazu veran-
lasst. Er wollte wieder mehr Zeit mit sei-
ner Familie verbringen und suchte daher
fiir mich einen Job in der Schweiz. Wir
lebten zu dieser Zeit in Kanada. Bei
seiner Suche stieB er auf ein Kalteunter-
nehmen, das zum Verkauf stand. Also
kontaktierten wir diese Firma, die einen
sehr hohen Grad an Technologie vor-
weisen konnte und mein Interesse war
geweckt.

Redaktion: Das hort sich nach einer
groBen Herausforderung an. Wie sah
denn |hr Leben vor Climat Gestion aus?
Pierre-Alain Giroud: Nach meinem Ab-
schluss ,Master of EPFL* an der Swiss
Federal Institute of Technology arbeitete
ich als wissenschaftlicher Mitarbeiter

an einem ,Organic Rankine Cycle”. Hier
hatte ich erste Beriihrungspunkte mit

der Kaltemittelthematik und begeisterte
mich fir energieeffiziente Technik zur
Senkung des Energieverbrauches.
Nach meinem Umzug nach Montreal
(Canada) arbeitete ich fiir das Bera-
tungsunternehmen Dessau. Wir ent-
warfen zahlreiche Gebaude mit hohem
Wirkungsgrad. Danach schloss ich mich
dem Unternehmen Tirecs an, mit dem
ich hocheffiziente Kiihlungssysteme fiir
Supermarkte und industrielle Anwen-
dungen baute. Die Geschaftsfelder
waren vergleichbar mit denen, fiir die
TEKO Losungen bietet.

Redaktion: Wie sind Sie auf TEKO
gekommen?

Pierre-Alain Giroud: Als ich Climat Ge-
stion kaufte, bestand mein erstes Ziel
in der Suche nach einem passenden
Partner fiir den Verbundmaschinenbau.
Da ich in Kanada durch meine Arbeit
viele Kenntnisse an Kalteanlagen er-
werben konnte, hatte ich eine genaue
Vorstellung von einem passenden Preis-
Leistungsverhaltnis. Also besuchte ich
viele Unternehmen auch auBerhalb der
Schweiz. Mir gefiel die Philosophie von
TEKO: Partnerschaftliche Zusammenar-
beit, hohe Qualitatsanspriiche und eine
professionelle Betreuung. Natiirlich ba-
siert ein Unternehmen auch auf seinen
Mitarbeitern. Meine Ansprechpartner
Wolfgang Jakob (Verkaufsleitung Export)
und Joachim Degner (Projekttechnik)
unterstiitzen und beraten mich jederzeit
kompetent.

Redaktion: Sie haben sehr hohe Quali-
tatsanspriiche. Was ist Ihre Philosophie?
Pierre-Alain Giroud: Schweizer Qualitat!
Zugegeben, ich bin ein Perfektionist.
Das ist teilweise sehr anstrengend,
aber ich bin stolz auf die Arbeit von
Climat Gestion. Ich strebe bei jedem

Projekt die vollstandige Optimierung
des Systems an. Dabei beachte ich die
hochstmogliche Senkung des Energie-
verbrauches und die Reduktion der Be-
triebskosten jeder Anlage inklusive War-
tung. Das ist im ersten Schritt fiir meine
Kunden zwar eine hohere Investition,
zahlt sich langfristig aber immer aus.

Redaktion: In welchen Bereichen der
Kaltetechnik ist Ihr Unternehmen haupt-
sachlich tatig?

Pierre-Alain Giroud: Wir sind vor allem
im Bereich der Obstlagerung, des
Schockfrostens und der Wein- und
Milchproduktherstellung tatig. Bei der
Obstlagerung beispielsweise bendtigen
wir eine sehr genaue Temperatur um
die null Grad und eine hohe Luftfeuchte.
Auf Grund der schweizerischen Gesetz-
gebung darf in Anlagen mit mehr als
80 kW kein H-FKW oder NH, direkt in
den Kihlern sein. So sind wir gezwun-
gen, den Kaltemitteleinsatz maximal zu
reduzieren. Es sind also meistens sehr
anspruchsvolle komplexe Systeme in
industriellen Anwendungen.

Redaktion: Was sind Ihre Ziele flir

die Zukunft?

Pierre-Alain Giroud: Wir wollen unsere
Qualitat halten und sie immer weiter
verbessern. In Zukunft werden wir mehr
und mehr natirliche Kaltemittel und
umweltschonende Energieldsungen ver-
wenden. Damit mochte ich das Unter-
nehmen stetig weiterentwickeln.

Redaktion: Herr Giroud, wir danken |h-
nen fiir das interessante Gesprach und
winschen lhnen und Ihrem Unternehmen
weiterhin viel Erfolg.



%WURM

SYSTEME

Hoher, schneller, weiter

Die bereits 1998 erfolgreich einge-
fiihrte WURM Gerateplattform FRIGO-
LINK geht in die nachste Runde. Unter
der Produktbezeichnung FRIGOLINK G3
ist seit Anfang des Jahres eine vollig
neu entwickelte Gerateserie verfiig-
bar. FRIGOLINK G3 verfiigt (iber einen
zehnfach groBeren Arbeitsspeicher,
sowie einen schnelleren Prozessor als
die Vorgangermodelle. Zudem bietet
die Plattform eine hundertfach héhere
Rechenleistung. So lassen sich selbst
komplexe Regelstrategien, die zum
Beispiel Einflussfaktoren wie die Wet-
tervorhersage in die Parametrierung
der Anlage mit einbeziehen, in Zukunft
problemlos implementieren.

Gleichzeitig hat WURM das Design der
Hauptmodule von FRIGOLINK optimiert:
Durch ein geschlossenes Gehause und
vereinfachte Busverdrahtung mit Stan-
dard Patchkabeln kénnen die Installa-
teure das Hauptmodul in einem Viertel
der bisher benétigten Zeit in Schalt-
schranke einbauen. Dariiber hinaus
sorgt ein geandertes Platinenlayout fir
eine Halbierung der Einbautiefe.

Goldene Zeiten

Elementarer Bestandteil von FRIGOLINK
sind weiterhin die optionalen Schalter-
karten fiir Maschinen und Kiihistellen.
Diese schalten sicher und zuverlassig
den entsprechenden Verbraucher tber
den Feldbus zu oder ab. WURM verlasst
sich dabei weiterhin auf den auBerst zu-
verlassigen CAN Bus, der wie gewohnt
fiir Feld- und Kommunikationsbus zum
Einsatz kommt.

Der Auswahl der verwendeten Schalter

wurde eine hohe Aufmerksamkeit gewid-
met. So besitzen die neuen Schalterkar-
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ten besonders hochwertige vergoldete
Schaltkontakte, das Schaltergehause
ist zudem absolut staubdicht gekapselt.
Dies gewahrleistet einen sicheren Be-
trieb und eine lange Lebensdauer.

Kompatibel

In den vergangenen 14 Jahren wurden
europaweit mehr als 50.000 FRIGO-
LINK Hauptmodule verbaut. Die meisten
davon sind bis heute in Betrieb. WURM
bietet deshalb fiir alle G3 Module ein
breites Spektrum an Adaptern und Zu-
behor an, um die Einbindung der neuen
Gerate in Bestandsanlagen so einfach
wie moglich zu gestalten. Ein weiterer
groBer Vorteil des neuen Hauptmoduls
ist die Moglichkeit der Einzelmontage
ohne zusatzlichen Modulrahmen.

Keine Eingewohnung

FRIGOLINK G3 geht zunachst mit unver-
anderter Bedienung an den Start. Alles
bleibt da wo es war.

Aufgrund der vielen technischen Neu-
erungen, wie zum Beispiel der Einsatz
natirlicher Kaltemittel, der besseren
Anlageneffizienz, sowie nicht zuletzt den
erhohten Anspriichen einer besseren
Teillastanpassung iiberdenkt WURM der-
zeit die bestehenden MenUstrukturen,
damit FRIGOLINK auch in Zukunft ein-
fach und transparent bedienbar ist. Es
bleibt also spannend.



Produkte

REISS KALTE-KLIMA

...mit uns die Kilte meistern.

TEKOSET whisper — bei REISS Kalte-
Klima erhaltlich.

Die Verflissigungssatze TEKOSET
whisper wurden auf Wunsch unseres
GroBhandelspartners REISS entwickelt.
Wir sehen uns daher als Hersteller,
wahrend REISS den Vertrieb von TEKO-
SET whisper ibernimmt. Sie erhalten
den TEKOSET whisper in jeder REISS-
Niederlassung mit kurzen Lieferzeiten.
Wir stellen Ihnen gerne jederzeit einen
kompetenten Kontakt her.

TEKO:=/ [ﬂiﬂ

whisper

B Handliche, kompakte Bauweise

B Robustes Wetterschutzgehause
mit 1, 2 oder 4 Ventilatoren

B Einfache und schnelle Inbetriebnahme

B Hoher Wirkungsgrad durch leistungsstarke
halbhermetische Hubkolbenverdichter,
mit oder ohne Frequenzregelung

Leistungsbereich:

® 2,2 -36 kW (-10°C/+32°C; R 404A)

®1,3-24 kW (-10°C/+32°C; R 134a)
B Energieeffizient und gerdauscharm

Anwendungen: B Besonders wartungs- und servicefreundlich

¢ | ebensmittel-Einzelhandel (Tankstel-
lenshops, Backereien, Metzgereien...)

¢ kleinere bis mittlere Supermarkte

¢ Gastronomie, Hotels, gewerbliche
Kichen

¢ Blumenladen usw.

Die optimale Losung fur AuBenaufstellung!

Die TEKOSETwhisper-Verflissigungssatze wurden entwickelt, um den gestiegenen
Anforderungen an Kompaktheit und Gerauschreduzierung gerecht zu werden.

Zur Auswabhl bieten wir Innen drei GehausegroRen mit einem, zwei oder vier Ventilatoren.

Die Kombination von leistungsfahigen halbhermetischen Verdichtern und grof dimensionierten
Verflissigern fir hohe Umgebungstemperaturen bietet eine optimierte Energieeffizienz.

Sie erhalten mit TEKOSETwhisper eine kompakte Produktreihe in bewahrter TEKO-Qualitat
zu attraktiven Preisen.

REISS KKLTE'KLlMA GmbH & Co. KG — Der zuverlédssige Partner des KALTE-KLIMA-Handwerks — www.kaeltereiss.de

Hauptsitz OFFENBACH
63069 Offenbach/Main
Reichertweg 1

Telefon (069) 84090
Telefax (069) 8409101

Niederlassung HANNOVER
30855 Langenhagen-Godshorn
BayernstraBe 23

Telefon (0511) 74086 50
Telefax (0511) 748421

verkauf. iss.de
technik. iss.de

verkauf.h: @kaeltereiss.de

Niederlassung NURNBERG
90441 Niirnberg
ConradtystraBe 41

Telefon (0911) 439720
Telefax (0911) 451570

technik.h: kaeltereiss.de

Niederlassung MUNCHEN
85716 UnterschleiBh

eim
StraBe 4

Niederlassung DORTMUND
44319 Dortmund-Wickede
RiidigerstraBe 11

Telefon (0231) 138050

Telefax (0231) 218268
verkauf.dortmund@k iss.de

Niederlassung KOLN
50389 Wesseling
VorgebirgsstraBe 30
Telefon (022 36) 89060
Telefax (02236) 63613
verkauf ke It

technik.dortmund@kaeltereiss.de

Niederlassung STUTTGART
70825 Korntal-Miinchingen
i 43

Johann-Kc e
Telefon (089) 312034 60
Telefax (089) 31883925

verkauf.nuer g iss.de

verkauf. @kaeltereiss.de

technik.nuernberg iss.de

technik. h ltereiss.de

Telefon (07150) 9162 20
Telefax (07150) 206970

de
technik koeln@kaeltereiss.de

Niederlassung MANNHEIM
68309 Mannheim
Vélklinger StraBe 1317
Telefon (06 21) 7277700
Telefax (0621) 71419315

Niederlassung HAMBURG
21035 Hamburg-Allermdhe
Wilhelm-Iwan-Ring 8

Telefon (040) 7342020
Telefax (040) 7340569
verkauf. iSS.

Niederlassung LEIPZIG
04827 Machern-Gerichshain
Ringstrafe 20

Telefon (0342 92) 8160
Telefax (034292) 68343
verkauf.leipzi eiss.de

de
technik.hamburg@kaeltereiss.de

Niederlassung ZWICKAU
08141 Reinsdorf
August-Horch-StraBe 56
Telefon (0375) 2713450
Telefax (0375) 2703884

verkauf.stuttgar .de
technik stuttgart@kaeltereiss.de

verkauf. kaeltereiss.de

verkauf.zwi .de

technik.mannhei iss.de

technik.zwi Itereiss.de

Niederlassung POTSDAM
14554 Seddiner See-Neuseddin
Ebereschenring 3

Telefon (033205) 7170

Telefax (033205) 62341
verkauf.potsdam@kaeltereiss.de

technik.leipzi ltereiss.de

Niederlassung REGENSBURG
93073 Neutraubling

Neugablonzer StraBe 7

Telefon (094 01) 92580

Telefax (09401) 92588
verkauf.regensburg@kaeltereiss.de
technik.regensburg@kaeltereiss.de

technik.p Itereiss.de

Niederlassung FREIBURG
79108 Freiburg
MitscherlichstraBe 5

Telefon (0761) 5031890
Telefax (0761) 1378518
verkauf.freiburg@kaeltereiss.de
technik.freiburg@kaeltereiss.de



TEKO-Intern

Lernen bei TEKO

Dieses Jahr bietet TEKO insgesamt
sechs jungen Menschen die Chance auf
eine Ausbildung oder ein Studium.

Thomas Schoffel, Eva Birx, Andreas Schmitt,
Roberta Diglyte, Stefan Hauschild, Lukas Rast (v.l.)

Andreas Schmitt und Stefan Hausschild
haben im Oktober 2012 das duale Stu-
dium ,Bachelor of Science Kaltesystem-
technik” bei TEKO begonnen. Im kauf-
mannischen Bereich starteten Roberta
Diglyte und Eva Birx ihre Ausbildung
zur Industriekauffrau. Diese Méglichkeit
besteht bei TEKO erst seit einem Jahr,
da vorher ausschlieBlich Kaufleute im
Bereich GroB- und AuBenhandel ausge-
bildet wurden. Jedoch erwartet TEKO
zukUnftig einen steigenden Bedarf an
hochwertig ausgebildeten Mitarbeitern
und konzentriert sich daher auf den
Ausbildungsgang Industriekauf-
mann/-kauffrau.

Erstmalig in diesem Jahr wurde eine
Ausbildung zur Fachkraft fir Lagerlogi-
stik angeboten. Leider konnte hierfiir
noch kein passender Bewerber gefun-
den werden und somit wird voraussicht-
lich erst ab 2013 ausgebildet.

Im technischen Bereich sind Thomas
Schoffel und Lukas Rast zwei Neuzu-
gange bei TEKO. Beide starten hier ihre

voraussichtlich dreijahrige Ausbildung
zum Mechatroniker fiir Kaltetechnik.
Betreut werden sie durch Herrn Matthi-
as Meidt, der TEKO bereits dreizehn
Jahren durch seine Mitarbeit unterstitzt
und seit Juni 2012 der Leiter fir Aus-
und Weiterbildung im Bereich Kalte- und
Elektrotechnik ist.

Redaktion: Herr Meidt, was beinhaltet
ihre neue Aufgabe als Ausbildungsleiter
flr die herangehenden Mechatroniker?
Matthias Meidt: Unsere Auszubildenden
erfahren eine solide Ausbildung in Me-
tallbearbeitung, Verbindungstechniken,
Elektrotechnik, Steuerungstechnik und
im Bau und der Inbetriebnahme von
Kalteanlagen. Wir schulen aber nicht
nur die Auszubildenden, sondern auch
regelmaBig unsere Produktionsmitar-
beiter, um eine konstant gute Qualitat
wahrend des gesamten Produktionspro-
zesses und damit eine hohe Anlagensi-
cherheit zu erzielen.

Redaktion: Weshalb haben Sie sich fiir
diese Aufgabe entschieden?

Matthias Meidt: Mir macht der Umgang
mit Menschen sehr viel SpaB und ich
habe Freude daran, mein Wissen an an-
dere weiterzugeben. AuBerdem ist eine

kontinuierliche Qualifikation der Mitarbei-

ter der wichtigste Schritt zum Erreichen
unserer hohen Qualitatsziele. Unseren
Auszubildenden und Mitarbeitern wird
so ein hohes MaB an Qualitatsbewusst-
sein vermittelt, damit sie das tagliche
TEKO-Geschaft gut meistern.

Redaktion: Wie viele Auszubildende be-
treuen Sie zurzeit?

Matthias Meidt: Im Moment betreue ich
sieben Auszubildende in unterschied-
lichen Ausbildungsjahren. Sie werden in
den verschiedenen Fertigungsbereichen
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der Produktion und Technik eingesetzt,
um unsere Ablaufe und Fertigungstech-
niken zu erlernen. AuBerdem absolvie-
ren unsere Auszubildenden Praktika
zum Beispiel bei der Fa. WURM oder
unseren Kunden. Hier lernen sie die
Kalteanlagentechnik (Anlageninstallati-
on, Inbetriebnahmen, Fehlersuche) und
die Elektrotechnik im Schaltschrankbau
noch besser kennen. Sie installieren in
unserer Ausbildungswerkstatt an einer
Kuhlzelle verschiedene kaltetechnische
und elektrotechnische Schaltungen,
werden in der Versuchsabteilung beim
Bau von verschiedenen Neuentwick-
lungen eingesetzt und bauen Messeex-
ponate.

Redaktion: Herr Meidt, vielen Dank. Wir
winschen lhnen, den Auszubildenden
und den Mitarbeitern viel Erfolg und
gutes Gelingen.

Matthias Meidt, Thomas Schoffel
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Gesellschaft fiir Kaltetechnik mbH
Carl-Benz-StraBe 1

63674 Altenstadt

Germany

Tel. +49(0)06047/9630- 0
Fax +49(0)6047/96 30-100
info@teko-kaeltetechnik.com
www.teko-kaeltetechnik.com



