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2016.
Was erwartet Sie auf der führenden 
Messe der Branche? Und welche Neu-
heiten und Lösungen präsentieren wir 
auf dem TEKO-Stand?
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Liebe Leser,
Dieses Jahr hat die Messe Nürnberg das Konzept der Chillventa geändert und die Auftei-
lung der Themenbereiche und Hallen neu gestaltet. Aus diesem Grund finden Sie uns in 
Halle 6 auf dem Stand 310/410. 

Auf unserem Messestand erwarten Sie das TEKO-Verkaufsteam und Spezialisten für die Fachge-
biete CO2, Propan und NH3, um Ihnen die TEKO-Neuheiten und Lösungen zu präsentieren. Ihre 
persönliche Einladung haben wir Ihnen beigelegt. Wir freuen uns darauf, Sie bei uns begrüßen zu 
dürfen. 

Herzliche Grüße aus Altenstadt.

Edgar Holzhäuser		  Andreas Meier

Edgar Holzhäuser, Andreas Meier (v. l.)

Chillventa-Ausgabe.
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Bald ist es soweit. Nur noch einen Monat und die Chillventa öffnet vom 11. bis 13. 
Oktober ihre Tore. Schnuppern Sie schon jetzt in die Welt der internationalen Fach-
messe für Kälte, Klima, Lüftung und Wärmepumpen 2016 hinein. Wir haben Ihnen in 
unserer Spezialausgabe wichtige Informationen rund um die Veranstaltung zusam-
mengestellt.
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RANSTA. Propan-Kaltwassersätze. 
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2016.

Auf einen Blick.

•	 Veranstaltungsort. Messezentrum Nürnberg.
•	 Termin. 11. bis 13. Oktober 2016.
•	 Öffnungszeiten. Täglich von 09:00 bis 18:00 Uhr.
•	 Ticketpreise. Tageskarte 25 € / Dauerkarte 35 €.

Benötigen Sie noch eine Eintrittskarte? Dann wenden 
Sie sich bitte, wie im Anschreiben beschrieben, an uns. 

Mit knapp 1.000 Ausstellern und 30.585 Besuchern aus 
110 Ländern hatte die Chillventa 2014 so viele Besucher 
wie noch nie zu verzeichnen. Dieses Jahr rechnet der 
Veranstalter sogar mit einer Steigerung der Besucher-
zahlen. 

Angebotsspektrum / Hallenaufteilung.

•	 Kältetechnik (Halle 5 / 6 / 7 / 7A / 8 / 9)
•	 MSR-Technik / Automation (Halle 5)
•	 Klimatechnik , Lüftungstechnik (Halle 4 / 4A)
•	 Wärmepumpen (Halle 4 / 4A)
•	 Dienstleistungen (Halle 9)

      Hier finden Sie uns.

•	 TEKO. Halle 6 Stand 310/410.
•	 WURM/GTM. Halle 6 Stand 214. 
         Neue innovative Features aus Remscheid. 
•	 REISS Kälte Klima. Halle 7 Stand 120. 

Maschinenlösungen von TEKO für Ersatzkältemit-
tel, ERP-fertige Verflüssigungssätze und CO2-Lö-
sungen für Anwendungen in der Gewerbekälte mit 
kleineren Leistungen. 

Chillventa-App. 

Für Ihre Planung rund um den Chillventa-Besuch emp-
fehlen wir Ihnen die Chillventa-App für Ihr Smartphone 
oder Tablet. Dort können Sie sich in einer individuellen 
Hallenübersicht Ihre Favoriten für den Messebesuch 
markieren, detaillierte Informationen zu Ausstellern, 
Produkten und Events ziehen, sowie Termine planen. 

•	 www.chillventa.de/ios
•	 www.chillventa.de/android
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Chillventa CONGRESS.

Am Montag, den 10. Oktober 2016, dem Tag vor Beginn 
der Chillventa, bietet die NürnbergMesse mit Chillventa 
CONGRESS einen umfassenden Einblick in die aktuel-
len Branchenthemen.

Internationale Referenten vermitteln Wissen aus For-
schung, Entwicklung und Praxis und informieren über 
aktuelle politische Rahmenbedingungen in Europa und 
weltweit (NCC Ost).

Diese Veranstaltung ist kostenpflichtig. 

Fachforen.

Während der Messe präsentieren Experten in drei Fach-
foren fundiertes Wissen zu aktuellen Entwicklungen 
und Themen der Kälte-, Klima-, Lüftungs- und Wärme-
pumpenbranche.

Halle 9. Anwendungen & Ausbildung & Regelwerke.
Halle 4A. Klima & Lüftung & Wärmepumpen.
Halle 7A (Stand 618). Kältetechnik.

Kältetechnik „pur“. 

Das Forum „Kältetechnik“ bietet Gelegenheit, sich 
vertiefend und konzentriert mit einzelnen Themen 
auseinanderzusetzen: CO2 und Wasser als Kältemit-
tel, Initiative effizientere Kältemittel, Verdichter-Leis-
tungsmessung mit neuen Low-GWP-Kältemitteln, 
Hochdruck-Komponenten für CO2 und NH3, kompakte 
Schraubenverdichter mit integriertem Frequenzumfor-
mer, innovative Ventilatorsysteme uvm.

Täglich von 10:00 bis ca. 16:00 Uhr. 

Energieeffizienz und Nachhaltigkeit bleiben die treibenden Kräfte 
bei der Entwicklung neuer Produkte und Systeme für Kälte, Klima, Lüftung und Wärme-
pumpen. Wohin bewegen sich die Leistungszahlen von Verdichtern? Welche Wirkungs-
grade erreichen Ventilatoren? Was tut sich auf dem Markt für Low-GWP-Kältemittel? 
Wie sehen moderne integrierte Konzepte für die gleichzeitige Nutzung von Kälte und 
Wärme aus? Wie sind die einzelnen Gewerke morgen vernetzt? Mit ihrem Angebotsspek-
trum für Gewerbe und Industrie gibt die Chillventa schon heute die Antworten auf die 
Fragen von morgen.

TEKO-Fachvortrag. 

Am Dienstag, den 11.10.2016 um 10:20 Uhr, hält unser Kollege Simon Ahlers  
(Produktmanager CO2-Systeme) einen Vortrag zum Thema „Zukunftsorientierte 
Integralsysteme mit CO2 als Kältemittel“. 

Die Veranstaltungsreihe Fachforen ist im Messeeintrittspreis enthalten.

Simon Ahlers
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Zukunftssichere Systemlösungen von TEKO.

Wir präsentieren Ihnen zur diesjährigen Chillventa zukunftssichere Systemlösungen von klein bis 
groß – Discounter- bis Industrieanwendungen. In diesem Jahr stehen die natürlichen Kältemittel 
CO2, Propan und Ammoniak in unterschiedlichen Lösungskonzepten für Kälte, Wärme und Klima 
im Fokus. Im Bereich CO2 zeigen wir Ihnen ganzheitliche Systemkonzepte, die weit über die Käl-
teerzeugung hinausgehen. Erfahren Sie mehr über die Systemlösung ROXSTAcube Integral, welche 
die Kälte- und Gebäudeleittechnik vereint und für eine effiziente Erzeugung von Kälte, Wärme und 
Klima sorgt. Gerne sprechen wir mit Ihnen auch über unsere Erkenntnisse in Sachen Ejektoren. 



7

ROXSTA. CO2-Lösungen bis zu 1 MW.

Das ROXSTA-Konzept besteht aus vier Maschinenvarianten (NK/TK-Booster) mit 
R 744 für unterschiedliche Anwendungsbereiche.

•	 Als Messehighlight präsentieren wir Ihnen den ROXSTAcube. Mehr dazu auf den 
Seiten 12-13.

•	 ROXSTAsmart. Leicht verständlich, einfach zu bedienen. Die zukunftsorientierte 
CO2-Lösung zu attraktiven Preisen. 

•	 ROXSTA2.0. Bietet das vollumfängliche Paket für Warenkühlung, Abwärmenut-
zung, Wärmepumpenbetrieb und Klimatisierung. 

•	 ROXSTAindustrial. Angepasst auf Industrieanwendungen. Technik nach Maß.

RANSTA. Propan-Kaltwassersätze ‒ Plug&Play.

Die Kaltwasser- / Kaltsolesätze der neuen RANSTA-Serie erhalten Sie für die vier 
Anwendungsbereiche Klimatisierung, Prozesskühlung, Normal- und Tiefkühlung. 
Das zum Einsatz kommende natürliche Kältemittel Propan stellt eine gute Alterna-
tive für die Zukunft dar. 

AMMON. NH3-Maschinensätze für industrielle Anwendungen.

Maschinensätze mit effizienten Schraubenverdichtern von Bitzer oder Mayekawa, 
Economizer, integriertem Ölmanagement, Stahlverrohrung – abgestimmt auf das 
natürliche Kältemittel NH3. Als sinnvolle Ergänzung für die Tiefkühlung präsentie-
ren wir Ihnen die CO2-Kaskade POLAROXindustrial.

PROZESSKÜHLER. Kaltwassersätze mit R 1234ze. Low-GWP-Variante.

KLEINSERIEN. Aggregate im Wattbereich für OEM-Anwendungen. Diese werden 
nach Kundenabsprache als Abrufaufträge gefertigt. 

WURM SYSTEME. Ejektorregelung, Parallelverdichtung oder komplexe Wärme-
rückgewinnung ‒ Wurm präsentiert die Neuauflage der Regellösung HCO2.

TEKO auf der Chillventa.

H
A

LL
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DISCOUNTER

SUPERMARKT

LEBENSMITTELINDUSTRIE

MEDIZINKÄLTE

VERPACKUNGSINDUSTRIE

PROZESSKÜHLUNG

HYPERMARKT

KÜHLLAGER

CONVENIENCE STORE

GASTSTÄTTEN & HOTELS

Halle 6. Stand 310/410.

Besuchen Sie uns! Wir freuen uns auf Sie. Ihr TEKO-Team.
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Kompakt. Schlank. Leicht zu installieren.

Ab sofort erhalten Sie bei TEKO Kaltwasser- und Kaltso-
lesätze für die Anwendungsbereiche Prozesskühlung, 
Klimatisierung und Gewerbekälte mit unterschied-
lichen Kältemitteln. Als zukunftssichere, umweltfreundliche Lösung bietet TEKO 
für diese Anwendungsbereiche die RANSTA-Serie mit dem natürlichen Kältemittel 
Propan.

Leistungsbereiche.

•	 Klimatisierung: 8…970 kW (12/7 °C)
•	 Prozesskühlung: 10…1.180 kW (20/15 °C) 
•	 Normalkühlung: 7…150 kW (-4/-8 °C)
•	 Tiefkühlung: 3,5…64 (-23/-25 °C)
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Die luftgekühlten Kaltwassersätze erhalten Sie, je nach 
Wunsch und Anforderung, in unterschiedlichen Ausfüh-
rungen. Als Standard- oder geräuschreduzierte Varian-
te, mit integriertem oder externem Pumpensystem, op-
tionaler Wärmerückgewinnung, Wurm-Regelelektronik 
und EC-Ventilatoren. 

Alle Anlagen, auch Propananlagen, werden nach Fertig-
stellung durch einen „Echtlauf“ auf Dichtheit, Druckfes-
tigkeit und Funktionalität geprüft. Ein qualitativ hoch-
wertiger Fertigungsablauf und die Minimierung von 
Fittingen sorgen für eine lange Lebensdauer. 

Dafür hat TEKO eine Partnerschaft mit dem Kaltwasser-
satz- und Klimaschrankhersteller EUROKLIMAT S.p.A. 
aus Italien geschlossen. Das Unternehmen fertigt seit 
über 50 Jahren Kaltwassersätze und seit 10 Jahren er-
folgreich Kaltwasser- und Kaltsolesätze mit dem Kälte-
mittel Propan. Jährlich verlassen bis zu 1.500 Anlagen 
das Unternehmen – ca. 10 % davon sind Propananla-
gen. Tendenz steigend.

Andreas Meier: „Ich kenne das Unternehmen 
EUROKLIMAT bereits seit langem und konnte mich schon 
von der Produktqualität und Liefertreue überzeugen. Die 
Erfahrungen des Unternehmens im Umgang mit Propan 
und unser Know-how bezüglich der Anlagentechnik, effizi-
enten Regelstrategien und vorgeschriebenen Sicherheits-
anforderungen passen gut zusammen. Nach intensivem 
Erfahrungsaustausch bringen wir jetzt die modifizierte 
Propan-Serie unter dem Namen RANSTA auf den Markt.“

Andreas Meier (TEKO), Michele Bedin (EUROKLIMAT) ‒ v. l.

.
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Deshalb TÜV geprüft. 

Was bedeutet das für den Anwender? 

Die RANSTA-Kaltwassersatzserie wird ausschließlich 
mit dem natürlichen Kältemittel R 290 (Propan) be-
trieben. Propan bietet einen langfristigen Vorteil, da es 
mit einem vernachlässigbaren GWP von 3 von den Ein-
schränkungen der F-Gas-Verordnung nicht betroffen 
ist. Zudem zählt Propan zu den flüchtigen organischen 
Verbindungen und besitzt kein Ozonabbaupotenzial. 

Bei der technischen Verwendung von Propan 
müssen jedoch die Stoffeigenschaften beson-
ders berücksichtigt werden. Propan ist bei Norm-
bedingungen mit 2,01 kg/m3 schwerer als Luft 
und wirkt in hohen Konzentrationen narkoti-
sierend bis erstickend. Als brennbares Gas kann 
Propan explosionsfähige Gemische bilden. 

Aus diesen Gründen benötigt eine Kälteanlage mit Pro-
pan ein überzeugendes Sicherheitskonzept, damit die 
Anlage und die Personen in unmittelbarer Umgebung 
im ungewollten Falle eines Kältemittelaustrittes ge-
schützt sind. 

Das Sicherheitskonzept des RANSTA haben wir ent-
sprechend den Anforderungen des TÜV-Süd ausgear-
beitet. 

Propan Sicherheitskonzept. 

In der RANSTA-Serie sind die notwendigen Komponen-
ten ATEX-zertifiziert und damit für den Einsatz von Pro-
pan geeignet. 

Der Kältekreis wird von einem Leckagewarngerät 
überwacht. Erkennt der Sensor eine Kältemittellecka-
ge, werden im ersten Schritt die Verflüssigerlüfter mit 

maximaler Drehzahl angesteuert, um für eine ausrei-
chende Durchmischung mit der Luft zu sorgen. Steigt 
die Propankonzentration weiter, wird die zweite Alarm-
schwelle aktiviert und sorgt für das Spannungsfreischal-
ten der elektrischen Komponenten im Maschinenfach. 
Durch die separate Spannungsversorgung des Lecka-
gewarngerätes wird eine permanente Überwachung 
der Maschineneinheit gewährleistet, auch wenn die 
Maschine durch den Gasalarm spannungslos geschaltet 
wird. 

Besonderheiten bei Innenaufstellung. 

Bei einer Innenaufstellung müssen zusätzliche Sicher-
heitsanforderungen an den Maschinenraum gestellt 
werden. Es ist empfehlenswert die Rohrwege zu dem 
Verflüssiger möglichst kurz zu halten, um die Füllmen-
ge in Abhängigkeit des Raumvolumens zu begrenzen:

mmax = pL · VRaum

Der Maschinenraum benötigt eine Be- und Entlüftung. 
Hier muss ein Unterdruck erzeugt werden, damit aus-
strömendes Kältemittel bei einer Leckage nicht in be-
nachbarte Räume gelangt oder dem Menschen scha-
det. Der erforderliche Volumenstrom wird durch die 
Multiplikation der Füllmenge der Kälteanlage mit ei-
nem Faktor bestimmt:

VRLT = 50 · m²/₃

Sicherheit zählt.

TÜV SÜD
TÜV-zertifiziert
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as Bundesumweltministerium fördert Maßnahmen an Kälte- und Klimaan-
lagen im Rahmen der Nationalen Klimaschutzinitiative. Das Bundesamt für 
Wirtschaft und Ausfuhrkontrolle (BAFA) ist für die Bearbeitung der Förderan-

träge sowie die Auszahlung der Zuschüsse zuständig. Einzelheiten zum Antrags- und 
Förderverfahren, Formulare, Rechtsgrundlagen sowie Publikationen zum Förderpro-
gramm finden Sie unter http://www.bafa.de/bafa/de/energie/kaelteanlagen.

D
Fördermöglichkeiten für den RANSTA.

Beispiel Gewerbekälte.

System Verdichter. Ab einer Teillast von 25 % (ob 4 Ver-
dichter ohne LR oder ein Verdichter mit einer 4-stufigen 
Leistungsregelung 25/50/75/100 %, wie bei XLR2.0) gibt 
das BAFA eine höchstmögliche Punktzahl von 25 vor. 

System Verflüssiger. Der integrierte Verflüssiger unserer 
Beispiel Unit erreicht nach EUROVENT den Leistungs-
effizienzwert C, bedingt durch die kompakte Bauweise. 
Eine optimale Luftführung ist kundenseitig durch die 
vom Hersteller vorgeschriebenen Aufstellkriterien zu 
beachten.

System Verdampfer. Das RANSTA-System verfügt je 
nach Anzahl der Kältekreise über einen mehrkreisigen 
Verdampfer zur Kühlung des flüssigen Mediums so-
wie jeweils über ein elektronisches Expansionsventil. 
Eine Abtauung der sekundären Luftkühler kann über 
Warmsole erfolgen, die aus der optionalen WRG ge-
speist werden kann.  

Gesamtsystem. RANSTA bietet ein Regelsystem, das 
den Anforderungen des BAFA entspricht, sowie die Re-
gelung für Verflüssigungstemperatur, -druck und Win-
terbetrieb. Für Propan wird die höchstmögliche Punkt-
zahl bei der Kälteleistungszahl vergeben. Zusatzpunkte 
erreicht das System über den Pufferspeicher, den inne-
ren Wärmeübertrager und die Drehzahlregelung der 
Verflüssigerlüfter. 

Beispiel Supermarktkälte. 

In der Supermarktkälte variiert die Punktevergabe et-
was von der Gewerbekälte. Im Bereich „System Ver-
dampfer“ werden wichtige Punkte durch Glasverklei-
dungen an den TK- und Fleischkühlmöbeln erreicht. 
Nachtrollos, LED- und Plasmalampen-Beleuchtung 
sowie Lüfter mit EC-Motoren innerhalb der Kühlmöbel 
liefern weitere wichtige Punkte.  

Fazit.

Eine Förderung beim BAFA kann dann beantragt wer-
den, wenn die Anlage mindestens 95 % der möglichen 
Effizienzpunkte erzielt.

Das Datenblatt für eine erste Prüfung Ihres Projektes finden Sie unter Formulare 
und Upload-Bereich „Frei zugängliche Version: Datenerhebung sowie Bewertung 
der Energieeffizienz“.
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Serienlösung mit CO2.

Die CO2-Serienlösung ROXSTAcube wurde auf Grundla-
ge unserer langjährigen Erfahrung mit transkritischen 
CO2-Anlagen entwickelt. Die Systemlösung ist optimal 
auf die Anforderungen von Discountern, Bio-Märkten, 
Convenience-Stores oder Kälteanwendungen mit ei-
nem kleineren Bedarf an Normal- und Tiefkühlung ab-
gestimmt. 

Schlüsselfertige Einheit.

Die schlüsselfertige Lösung zur Innen- und Außen-
aufstellung beinhaltet alle relevanten CO2-Kältekom-
ponenten inklusive Wurm-Regelsystem und Wärme-
rückgewinnung – integriert in einem sehr kompakten, 
platzsparenden Gehäuse. Das sichert den einwandfrei-
en Betrieb von Anfang an. Einfache Installation und 
Wartung. Wählen Sie dabei, je nach Anwendung und 
Aufstellbedingungen, den Umfang des Schallschutzes. 

Kein Maschinenraum nötig. 

Durch die durchdachte Konstruktion können Sie den 
Maschinenraum vollständig einsparen. 

1.	 Innenaufstellung ohne Schallschutz 
2.	 Innenaufstellung mit Schallschutz bis zu 10 dB(A) 

Schallreduktion* 
3.	 Außenaufstellung mit einfachem Schallschutz bis 

zu 15 dB(A) Schallreduktion*

•	 Kleine Leistungen. Serienanwendungen. 
•	 Kleinste Bauform. Paletten-Maße  

820 x 1.250 mm.
•	 Bauhöhe bis 2.160 mm. Teilbarer Rahmen.
•	 Leistungen bis ca. 70 kW.
•	 Hoher Hermetisierungsgrad.
•	 Kurze Lieferzeiten.
•	 TÜV-konforme Anlagentechnik.

4.	 Außenaufstellung mit erhöhtem Schallschutz bis 
zu 18 dB(A) Schallreduktion*

* max. Werte je nach Aufstellsituation

Die ROXSTAcube-Variante „Innenaufstellung ohne 
Schallschutz“ nimmt lediglich die geringe Aufstellflä-
che von einem Europaletten-Stellplatz ein (820 x 1.250 
mm).

Bisher sind bereits 100 ROXSTAcube-Modelle im Einsatz. 
Anwendung Discounter. Kühlen der NK-Kühlregale und 
Tiefkühlräume. Als Innen- und Außeninstallation be-
währt.

.
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ROXSTAcube in der TEKO-Produktion. 
Fertigung in Serie. 

ROXSTAcube in der Anwendung. 
Beispiel Außen- und Innenaufstellung.  
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Ausblick. CO2-Highlights.  

besteht inzwischen aus mehr als 10 Technikern und Ingenieu-
ren, welche sich ausschließlich mit dem natürlichen Kältemit-
tel CO2 und der Weiterentwicklung der Technologie beschäf-
tigen. 

Status Quo.

Eine bereits im Feld vielfach bewährte Technik ist der Einsatz 
der Parallelverdichtung. Parallel zu den NK-Verdichtern wer-
den ein oder mehrere Verdichter zur Flashgasförderung einge-
setzt. Durch das höhere Druckniveau arbeiten diese Verdichter 
effizienter. Der Nutzen für den Betreiber ergibt sich aus der 
Gesamtanlageneffizienz. Der Vorteil liegt, je nach Anwendung, 
bei bis zu 20 %.  

Eine weitere Möglichkeit der Effizienzsteigerungsmaßnahme 
ist ein sogenannter Expander. Anhand gemessener Laborer-
gebnisse konnte eine Effizienzsteigerung von bis zu 14 % er-
mitteln werden. Dieser hohe Wert stellt sich allerdings nur im 
optimalen Auslegungspunkt ein. Bei sich verändernden Bedin-
gungen kann dieser Vorteil schnell schwinden.

Ausblick. 

Selbstverständlich befasst TEKO sich mit den Effizienzsteige-
rungsmaßnahmen durch Ejektoren. Dabei betrachten wir so-
wohl statische, als auch die dynamisch regelbaren Ejektoren. 
Insgesamt sind bereits 20 Märkte mit Ejektoren ausgerüstet 
und in der Optimierungsphase. Erkenntnisse zu dieser Techno-
logie stellen wir Ihnen gerne während der Chillventa vor.

Ejektor-Technologie in der TEKO CO2-Trainingsanlage

ROXSTA mit Parallelverdichtung

Ejektor-Ventil der Wurm Schweiz AG

Rückblick. 

Bereits 2004 wurde bei TEKO die erste 
subkritische CO2-Kälteanlage an Kunden 
des Lebensmitteleinzelhandels ausgelie-
fert. Bis heute sind diese sehr erfolgreich 
in Betrieb. Die ersten transkritischen Sys-
teme folgten im Jahr 2006. Mittlerweile 
sind über 2.000 TEKO CO2-Systeme er-
folgreich im Einsatz.  

In unserem Schulungszentrum in Alten-
stadt geben wir unser Wissen jährlich an 
über 200 Fachleute (Kälteanlagenbauer, 
Planer, Betreiber) weiter. Damit sind wir 
wesentlicher Innovationsmotor der Bran-
che.

Die Anforderungen an die Technik der An-
lagen steigen täglich. Vor allem den ener-
getischen Anforderungen der Betreiber 
muss Rechnung getragen werden. 

Unser Entwicklungs- und Supportteam
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Heute schon vernetzt für die richtigen Temperaturverhältnisse im Markt und Kühlregal. 
Ein Highlight der diesjährigen TEKO-Präsentation auf der Chillventa ist ein Anlagenkon-
zept für die Kälte-, Wärme- und Klimaerzeugung als integrale Systemlösung. Dabei lie-
fern wir Ihnen die Kälte- und Gebäudetechnik in Zusammenarbeit mit bewährten Part-
nern aus einer Hand. 

ROXSTAcube Integral.

•	 Konsequente und vollständige Kopplung der Ge-
bäude- und Kältetechnik.

•	 Erzeugung der Gewerbekälte mit dem natürlichen 
Kältemittel CO2.

•	 Vollständige Abwärmenutzung der Gewerbekälte 
zur Beheizung.

•	 Wärmepumpenfunktion für besonders tiefe Au-
ßentemperaturen.

•	 Klimatisierungsfunktion für besonders hohe Au-
ßentemperaturen.

•	 Integrierte übergeordnete Gebäudeleittechnik.

Modellvarianten.

1.	 ROXSTAcube Integral – AC/WP mit Klimatisierungs- 
und Wärmepumpenfunktion

2.	 ROXSTAcube Integral – ECO mit Parallelverdichtung
3.	 ROXSTAcube Integral – DX inklusive Klimatisierungs-

funktion
4.	 Auf Ihre Anwendung zugeschnittene Lösung. 

Beispiel: 30 kW Klimaleistung / 60 kW NK- und 4,5 kW 
TK-Leistung.  

Raumlufttemperierung.

Kühlen 6/12 °C und Heizen 25/40 °C des Marktes über 
integrierte Deckengeräte.

RLT-Geräte.

Bedarfsorientierte Raumlufttechnik (Zu- und Abluft) 
für ein gutes Marktklima. 

Gebäudeleittechnik.

Lüftung, Heizung, Beleuchtung, Energieerfassung und 
Klimatisierung werden bedarfsorientiert geregelt und 
bilden mit der Kälteanlage und Wärmerückgewinnung 
eine harmonische Einheit.
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